采购需求
[bookmark: _Hlt509716920]本项目为金安区生活垃圾分类处理设施提标改造工程车辆采购项目，主要内容为采购8辆18吨氢能源洗扫车、4辆18吨挂桶压缩车、2辆25吨勾臂车、3辆18吨对接垃圾转运车、2辆18吨平板压缩转运车。
供应商必须仔细阅读本招标文件及资料所描述的全部条款。供应商所提供的设备和软件必须满足本招标文件技术规范的各项技术要求，确保其技术先进成熟、性能稳定、质量可靠。
1.供应商需编制售后服务方案：主要包含不符合验收要求产品的售后退换货方案、售后人员配备方案、专业技术保障方案、售后服务保障方案、质保期内的维修、保养、售后服务方案等内容。
   2.供应商需编制配合验收工作方案：主要包含验收产品的准备方案、验收相关的资料准备方案、验收产品第三方检测方案、验收不合格产品的处理方案、验收整体材料的归档处理方案等内容。
   3.供应商需编制培训方案：主要包含结合项目实际需求的培训目标、培训内容安排、培训时间及次数方案、培训人员的安排及专业程度、未完成培训人员的处理及相关方案等内容。
4.供应商需编制安装、调试方案：主要包含安装和调试过程中产品保护方案、安装和调试周期计划方案、现场安装方案、调试管理实施方案、产品供货至指定地点后，针对不同使用地点的安装调试方案等内容。
5.供应商需编制供货方案：主要包含供货工程中的产品质量保证方案、供货过程中产品保护方案、供货周期计划、产品生产方案、供货过程中的时效控制方案、供货安全措施保障方案、所供货物备品、备件提交及配套方案等内容。










第1节 清单及技术要求


	序号
	名称
	
技术要求

	
数量

	备注

	1
	25吨勾臂车
	具体参数如下
	2
	

	2
	18吨对接垃圾转运车
	具体参数如下
	3
	

	3
	18吨挂桶压缩车
	具体参数如下
	4
	

	4
	18吨平板压缩转运车
	具体参数如下
	2
	

	5
	18吨氢能源洗扫车
	具体参数如下
	8
	





















1、▲25吨勾臂车
	序号
	
项目类型

	
参数

	
要求

	
备注


	1
	车辆要求
	总质量(kg)
	≤25000
	以工信部的公告参数页数据为准

	
	
	额定载质量(kg)
	≥14000
	

	
	
	★整备质量(kg)
	≥10000
	

	
	
	外型尺寸：长×宽×高(mm)
	≥8500×2500×3200
	

	
	
	最高车速(km/h)
	≥89
	

	
	
	★接近角/离去角 (°)
	≥16/20
	

	
	
	★前悬（mm）/后悬（mm）
	≥1440/1250
	

	
	
	底盘发动机功率(kW)
	≥220
	

	
	
	排放标准
	国六
	

	
	
	最小离地间隙(mm)
	≥220
	

	
	
	拉臂额定提升能力(t)
	≥20
	

	
	
	钩心高度(mm)
	1570±10
	

	
	
	外导入宽度(mm)
	1070±10
	

	
	
	拉箱作业时间(s)
	≤60
	须提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告

	
	
	卸箱作业时间(s)
	≤60
	

	
	
	自卸角度(°)
	≥50
	

	2
	主要性能
	需配有有线操作盒，使用时需可由操作者手持，坐在驾驶座或站立于驾驶室外均可进行操作。
	需提供实物照片证明

	
	
	拉臂装置需配有箱体锁，用于锁紧箱体，限制箱体移动，保证安全运输，并在卸料过程中起到保护拉臂装置的作用。
	

	
	
	拉臂的多处关键部位需采用高强度精铸件，提高安全性和延长使用寿命。
	

	
	
	需配备蜂鸣器提示，车辆拉臂上装进行动作时发出声音报警，对作业区域人员提出警示。
	

	
	
	车辆需配有安全支撑装置，车辆因维修需要举升拉臂时，可撑起安全撑杆，保护维修人员安全。
	

	
	
	液压系统需设有箱体缓冲回落装置，箱体下降时，使箱体能平缓的下降到车辆上，避免刚性冲击。
	

	
	
	拉臂上装需设有多层电液互锁逻辑控制装置，安全性高。
	


2、▲18吨对接垃圾转运车
	序号
	
项目类型

	
参数

	
要求

	
备注


	1
	车辆要求
	总质量(kg)
	≥18000
	以工信部的公告参数页数据为准

	
	
	最高车速(km/h)
	≥89
	

	
	
	外型尺寸：长×宽×高(mm)
	≤6800×2550×3200
	

	
	
	★整备质量(kg)
	≥7700
	

	
	
	额定载质量(kg)
	≥10000
	

	
	
	★接近角(°)/离去角(°)
	≥17/19
	

	
	
	★前悬（mm）/后悬（mm）
	≥1400/1500
	

	
	
	垃圾箱底板离地高度(mm)
	≤1450
	

	
	
	垃圾箱容积(m³)
	≥16
	

	
	
	污水箱容积(L)
	≥80
	

	
	
	底盘发动机功率(kW)
	≥160
	须提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告

	
	
	排放标准
	国六
	

	
	
	卸料循环时间(s)
	≤60
	

	2
	主要性能
	垃圾箱体需采用不低于Q355B的钢板制作，强度高，使用寿命长。
	

	
	
	需采用全封闭垃圾箱，垃圾箱与后门接合面用特制的橡胶密封条密封，后门能完全遮盖住垃圾箱进料口。
	

	
	
	垃圾箱尾部需配有污水箱，可对后门密封处滴漏的污水进行收集，杜绝污水泄露现象，避免运输过程中的二次污染。
	

	
	
	需配备报警系统，能在作业时发出报警声音，起安全警示作用。
	

	
	
	配备垃圾箱安全撑杆，能在维护作业时提供可靠安全防护。
	

	
	
	需采用双油缸自卸结构，提高垃圾自卸时车辆的稳定性。
	

	
	
	在举升油缸的液压回路中，需设置平衡阀，消除垃圾箱因油管爆裂突然落下带来的恶性事故。
	

	
	
	操作人员可在驾驶室内完成后门的开闭和垃圾箱倾翻，减轻劳动强度并改善了工作环境。同时，在驾驶室外部需具有操作手柄，用于车辆后门启闭、垃圾箱举升和复位，方便用户多位置操作。
	




3、18吨挂桶压缩车
	序号
	
项目类型

	
参数

	
要求

	
备注


	1
	车辆要求
	总质量(kg)
	≥18000
	以工信部的公告参数页数据为准

	
	
	最高车速(km/h)
	≥89
	

	
	
	外型尺寸：长×宽×高(mm)
	≥8700×2500×3100
	

	
	
	接近角/离去角 (°)
	≥19/11
	

	
	
	前悬/后悬（mm）
	≥1260/2700
	

	
	
	整备质量（kg）
	≥10000
	

	
	
	额定载质量(kg)
	≥7000
	

	
	
	底盘发动机功率(kW)
	≥145
	

	
	
	排放标准
	国六
	

	
	
	填装斗容积(m³)
	≥2
	

	
	
	垃圾箱有效容积(m³)
	≥13
	须提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告

	
	
	压填工作循环时间(s)
	≤20
	

	
	
	上料工作循环时间(s)
	≤10
	

	2
	主要性能
	控制方式：自动、手动
	

	
	
	垃圾箱侧板采用整板折弯成型，曲面设计提高整体框架刚度。
	

	
	
	垃圾箱内需布置有推铲结构，在液压油缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，完成卸料作业。
	

	
	
	滑板油缸需布置在填装器内部，挤压和破碎垃圾能力更强，填装能力强，结构布局、紧凑。
	

	
	
	液压阀组整体需布置于垃圾箱前端液压阀箱内,箱体可遮盖液压阀和管路，可防雨水腐蚀, 并有锁扣保护。
	需提供实物照片证明

	
	
	填装器上的压填机构需通过滑板滑行运动与刮板转动完成对填装器料斗中的垃圾进行压缩并装填到垃圾箱内。
	

	
	
	填装器滑板滑块需采用整体式结构，滑块材料选用高耐磨MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。
	需提供实物照片证明

	
	
	上料机构、压缩机构运动铰点处需装有自润滑轴承，降低轴孔处的磨损。
	

	
	
	填装器底部需设计有污水箱，提高产品污水储存能力。
	需提供实物照片证明

	
	
	需采用独立油缸控制的可调式锁紧机构，对填装器进行锁紧；采用马蹄形结构的硅胶密封条，形成三道密封面，且密封条布满填装器四周，确保填装器与垃圾箱的结合面四周全密封，有效杜绝二次污染。
	

	
	
	需配置有硫化橡胶的挡桶杆，在上料机构翻桶到位的时候可缓冲垃圾桶和挡桶杆的碰撞，降低冲击噪声，同时防止塑料垃圾桶在倾翻到位惯性作用下发生脆断或掉入填装斗内的情况。为方便操作者夜间作业，需配有夜间工作灯。
	

	
	
	作业控制盒需分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒控制压填机构和上料机构的作业，操作方便。在垃圾填埋场，作业人员无须下车即可完成卸料。
	

	
	
	液压系统需采用双联油泵，压填循环和上料循环联动互不影响。
	

	
	
	需采用先进的“CAN总线+专用控制器模式”，并设置有保险继电器盒，有效保护电路。
	

	
	
	需配备声音报警系统，能在卸料和维护作业时发出声音警示，提示操作人员谨慎操作。
	

	
	
	填装器举升油缸需设计有安全阀，即使油管爆裂，压填机构也不会突然下降造成恶性事故。
	需提供实物照片证明

	
	
	填装器上需设有安全撑杆，避免下降伤人。
	

	
	
	产品上需贴有安全标识，引导操作人员安全操作。
	




4、18吨平板压缩转运车
	序号
	
项目类型

	
参数

	
要求

	
备注


	1
	车辆要求
	总质量(kg)
	≥18000
	以工信部的公告参数页数据为准

	
	
	整备质量（kg）
	≥10500
	

	
	
	外型尺寸：长×宽×高(mm)
	≥8700×2500×3100
	

	
	
	接近角/离去角 (°)
	≥20/11
	

	
	
	前悬/后悬（mm）
	≥1450/2700
	

	
	
	额定载质量(kg）
	≥7000
	

	
	
	底盘发动机功率(kW)
	≥145
	

	
	
	排放标准
	国六
	

	
	
	填装斗容积(m³)
	≥2
	须提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告

	
	
	垃圾箱有效容积(m³)
	≥13
	

	
	
	压填工作循环时间(s)
	≤20
	

	2
	主要性能
	控制方式：自动、手动。
	

	
	
	垃圾箱侧板采用整板折弯成型，曲面设计提高整体框架刚度。
	

	
	
	垃圾箱内需布置有推铲结构，在液压油缸驱动下沿垃圾箱轨道滑动，完成卸料作业。
	

	
	
	滑板油缸需布置在填装器内部，挤压和破碎垃圾能力更强，填装能力强，结构布局、紧凑。
	

	
	
	液压阀组整体需布置于垃圾箱前端液压阀箱内,箱体可遮盖液压阀和管路，可防雨水腐蚀, 并有锁扣保护。
	需提供实物照片证明

	
	
	填装器上的压填机构需通过滑板滑行运动与刮板转动完成对填装器料斗中的垃圾进行压缩并装填到垃圾箱内。
	

	
	
	填装器滑板滑块需采用整体式结构，滑块材料选用高耐磨MC尼龙，具有自润滑功能和自排除垃圾能力。
	需提供实物照片证明

	
	
	上料机构、压缩机构运动铰点处需装有自润滑轴承，降低轴孔处的磨损。
	

	
	
	填装器底部需设计有污水箱，提高产品污水储存能力；
	需提供实物照片证明

	
	
	需采用独立油缸控制的可调式锁紧机构，对填装器进行锁紧；采用马蹄形结构的硅胶密封条，形成三道密封面，且密封条布满填装器四周，确保填装器与垃圾箱的结合面四周全密封，有效杜绝二次污染。为方便操作者夜间作业，需配有夜间工作灯。
	

	
	
	作业控制盒需分别安装在驾驶室内和车尾，驾驶室内的作业控制盒可控制推挤卸料和选择操作模式，车尾的作业控制盒控制压填机构和上料机构的作业，操作方便。在垃圾填埋场，作业人员无须下车即可完成卸料。
	

	
	
	液压系统需采用双联油泵，压填循环和上料循环联动互不影响。
	

	
	
	需采用先进的“CAN总线+专用控制器模式”，并设置有保险继电器盒，有效保护电路
	

	
	
	需配备声音报警系统，能在卸料和维护作业时发出声音警示，提示操作人员谨慎操作。
	

	
	
	填装器举升油缸需设计有安全阀，即使油管爆裂，压填机构也不会突然下降造成恶性事故
	需提供实物照片证明

	
	
	填装器上需设有安全撑杆，避免下降伤人
	

	
	
	产品上需贴有安全标识，引导操作人员安全操作。
	






5、▲18吨氢能源洗扫车
	序号
	
项目类型

	
参数

	
要求

	
备注


	1
	车辆要求
	外型尺寸：长×宽×高(mm)
	≥8500×2500×3000
	以工信部的公告参数页数据为准

	
	
	最大总质量kg
	≥18000
	

	
	
	最高车速 km/h
	≥89
	

	
	
	最大爬坡度%
	≥25
	

	
	
	整备质量kg
	≥11800
	

	
	
	额定载质量kg
	≥5500
	

	
	
	★接近角/离去角°
	≥16/12
	

	
	
	★前悬/后悬mm
	≥1250/2000
	

	
	
	★电机kw
	额定功率≥100
	

	
	
	
	峰值功率≥180
	

	
	
	★电池
	种类：磷酸铁锂电池或更优
	

	
	
	
	总储电量（kWh）
≥100
	

	
	
	底盘电池额定功率kw
	≥100
	

	
	
	氢气瓶总容量L
	≥980
	

	
	
	作业速度 km/h
	3~20
	

	
	
	最大作业能力㎡/h
	≥70000 
	

	
	
	清水箱容积 m3
	≥8.0
	须提供国家认可的第三方检测机构出具的检测报告

	
	
	垃圾箱容积 m3
	≥7.0
	

	
	
	垃圾箱卸料角 °
	≥45
	

	2
	主要性能
	该洗扫车的清扫系统采用“中置两立扫＋中置宽吸嘴＋吸嘴内置高压中喷杆＋中置高压侧喷杆”技术结构，并将左、右侧喷杆与吸嘴整合在一起，整体结构先进.洗扫作业能满足水泥路面96%洁净率（砂石密度400g/㎡），冲洗均匀，无污水残留痕迹，可有效冲洗水泥、沥青路面缝隙中的垃圾，一遍还原路面本色。
	

	
	
	结构设计合理：箱体采用两段式结构设计，前段为清水箱，后段箱体集动力舱、污水箱于一体，结构紧凑、空间利用率高，清水箱与污水箱容积合理匹配，避免作业过程中频繁倾倒污水。清水箱超大容量，有效延长作业时间。
	

	
	
	污水箱体采用不锈钢板焊接而成，并采用成熟工艺的“大圆弧曲面+瓦楞结构”；清水箱采用高强度碳素结构钢焊接成型，内部采用防腐喷涂处理工艺；箱体结构既满足结构强度要求。
	

	
	
	系统设置了左喷、右喷、全喷、左扫、右扫、全扫、左洗扫、右洗扫、全洗扫、纯吸共10种作业模式。可根据作业需要，选择合适的作业模式进行作业。
	


注：1.采购需求中带▲的为核心产品；采购需求中非★产品参数≥3项未响应或负偏离，将导致投标无效。★产品参数作为评审因素，不作为实质性条款。
2. 投标供应商需提供所投产品生产厂商的售后服务承诺函。
3.本项目采购的燃料电池洗扫车，响应《关于开展燃料电池汽车示范应用的通知》（财建〔2020〕394 号）的文件要求。
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