采购需求
（一）、生猪屠宰设备及配套设备
	 一、 生猪屠宰设备清单       

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1、1#生产线部分

	1.1
	赶猪通道
	2
	套
	连接待宰圈和挂猪系统的特殊结构通道，用于引导猪到达挂猪系统。
（1）采用转向切换装置，将双通道并为单通道，提高赶猪效率。
（2）通道设有防坐卧、防倒退装置，有效减少因挤踏造成猪体的损伤。
（3）通道设有紧急出口，便于将残猪从通道中拖出。
（4）框架采用60mm×60mm×3mm和50mm×50mm×3mm的热镀锌方管制作，压猪杆采用φ42mm×3mm镀锌管制作。
（5）与马鞍式生猪输送机之间配有连接过桥。
（6）双通道内宽：425mm×2；单通道内宽：425mm。

	1.2
	三点式麻电输送机 
	1
	台
	当猪体进入击晕机后，输送链托住猪的腹部，猪脚悬空，以避免对猪造成损伤。当猪体输送至麻电部位
时，光电开关对猪体定位使击晕电极能准确夹住猪头并根据猪的品种与大小施以适当的电压，然后击胸电极击中猪体的胸部并根据击晕状态施加补充电压，从而达到理想的击晕效果。
由机架、特制专用输送链、驱动张紧系统、PLC自动控制系统、高频电源等系统组成。不锈钢护面。
功率：1.5Kw

	1.3
	滑槽
	1
	个
	（1）连接在托胸三点式麻电机的前面，使猪能够适宜的滑落到卧式放血输送机的台面上：
（2）采用厚度2毫米不锈钢板及自由滚筒制作而成。

	1.4
	卧式放血平板输送机
	[bookmark: _GoBack]1
	台
	用于接收击晕后的猪体，并将其输送通过刺刀工位，到达挂钩工位。
包括：
输送板采用80x40x2.5mm不锈钢方管，长短相间 。
机架采用50x50x2.5mm不锈钢方管
1套  驱动装置
1套  涨紧装置
4个链轮，带轴和轴承。
不锈钢血液收集槽。
传动轴、链轮、采用碳钢制作
高强度链条，节距100 mm。
电机配有不锈钢保护罩。
不锈钢材质：304
外形尺寸：6000×1870×830mm。
电机功率：2.2kw。

	1.5
	平板毛猪提升机(管轨)
	1
	台
	用于将挂在放血吊链上的毛猪从卧式放血输送机及活挂输送机处提升至放血/烫毛输送机的缓冲轨道上。
说明：
1套  驱动装置，框架为热镀锌结构
1套  张紧装置，框架为热镀锌结构
机架材料采用8#、16#槽钢制作，整体热镀锌。
驱动及被动链轮采用10齿结构，厚度为20mm。
轨道采用φ60×4不锈钢圆管轨道。
镀锌单铰接输送链条，配有拨板，链条节距为100mm。
提升机推头间距为400mm。
齿轮减速机采用一线品牌产品，电机功率2.2KW。
提升高度 ：根据工艺确定。
适用于滑动放血吊链，吊链需人工每次一个放入提升机。

	1.6
	托胸输送机
	1
	台
	（1）该机采用托胸式方式输送，用于人工刺杀，亦可用麻电器进行生猪电击晕。
（2）机架采用不锈钢矩形管100mm×50mm和方管制作，管3mm,材质304。
（3）传动链节距100,托腹部分采用特殊的橡皮板制作。
（4）两侧的护板采用δ=3mm不锈钢板制作,材质304。
（5）功率：2.2 kw，动力采用浮动式减速机。
（6）外形尺寸约：6000mmX1250mmX1670mm

	1.7
	封闭式沥血滚筒输送机
	1
	台
	1.该机可用于活杀控血，也可用于麻电侧卧（放）控血。
2.机架特制：≥50mm×2.0mm不锈钢（304）方管。
3.滚筒为全不锈钢，采用≥78mm×4.0mm不锈钢（304）圆管制作。
4.滚筒形式：每根不锈钢滚筒单独转动。
5.传动形式：链条传动。
6.不锈钢防逃逸封闭侧板采用≥2mm不锈钢（304）板折弯制作。
7.不锈钢防血护罩采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
8.底部配有不锈钢接血槽，采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
9.防漏杀栏杆采用不锈钢（304）方管。
10.外形尺寸：≥8000mm×1100mm×1600mm。
11.功率：≥3kW。

	1.8
	套链滚筒上挂输送机
	1
	台
	1.该机可用于上挂提升放完血。
2.机架特制：≥50mm×2.0mm不锈钢（304）方管。
3.滚筒为全不锈钢，采用≥78mm×4.0mm不锈钢（304）圆管制作。
4.滚筒形式：每根不锈钢滚筒单独转动。
5.传动形式：链条传动。
6.不锈钢防逃逸封闭侧板采用≥2mm不锈钢（304）板折弯制作。
7.不锈钢防血护罩采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
8.底部配有不锈钢接血槽，采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
9.防漏杀栏杆采用不锈钢（304）方管。
10.外形尺寸：≥5000mm×1100mm×900mm。
11.功率：≥3kW。

	1.9
	放血槽
	2
	台
	1.按图纸采用304不锈钢材质制作，根根工艺要求。

	1.10
	气动喂入装置（管轨）
	1
	套
	用于将放血吊链喂入至控血输送机上,猪胴体按顺序行走。
包括：
机架上有腰型调节孔，可根据现场实际情况进行位置微调。
自动控制。
压缩空气控制装置。
钢件镀锌结构。
气缸品牌：一线品牌。
气动阀及空气过滤器采用一线品牌。

	1.11
	放血\烫毛自动线(欧式挂钩)
	1
	套
	将胴体沿运河烫毛隧道输送至打毛机自动卸猪位置。
技术说明：
动力装置一套，摆线针减速机采用一线品牌产品，减速机安装座板采用厚度为16mm钢板制作，热镀锌框架，
气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
回转装置，热镀锌框架
链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送链采用欧式模锻链条或万向铰链链条，节距100mm-150mm
行走轮带有挂钩
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
电动机功率5.5KW
生产线可变频调速
转向装置安装座板采用厚度为16mm钢板制作。转向链轮采欧式装配式精铸不锈钢轮齿，激光切割加工夹板或用高强度工程塑料链轮，
紧固材料为热镀锌
安装方式，自动线悬挂与二次双10槽钢下方。

 

	1.12
	驱动装置
	1
	台
	

	1.13
	气动涨紧装置
	1
	台
	

	1.14
	导向装置
	7
	台
	

	1.15
	预清洗机
	1
	台
	用于挂在放血线吊链上的毛猪胴体清洗，用于浸烫或剥皮前对胴体进行快速清洗，可清洗掉猪胴体上的污物，提高浸烫，打毛效率，减少对浸烫水的污染。工作中水流不断的从机器内壁从上到用于对浸烫或剥皮前挂在放血吊链上的猪屠体进行快速清洗，可洗掉猪屠体上的污物，减少对浸烫水的污染。
基础为304#不锈钢方管结构；机体采用304#厚2.5mm不锈钢板整体折压焊接而成，内、外壁光滑，圆角设计；3个立式转鼓，转鼓上配有特制鞭条，转鼓采用独立直接驱动；喷啉系统为不锈钢制作，配有特制不锈钢喷可提高用水效
率；导向水槽为不锈钢材质。

	1.16
	放血区缓冲轨道(管轨)
	1
	套
	包括：
轨道采用¢60x4不锈钢圆管轨道
管轨吊架，热镀锌。

	1.17
	管轨放血吊链
	100
	根
	不锈钢套筒，配有不锈钢链条。镀锌架体。
架体上安装有尼龙耐磨滑块。
总长度约为950mm
用于将胴体从卧式放血台的挂钩处输送到打毛机的自动脱钩装置处。

	1.18
	气动道岔（管轨）
	1
	套
	1套气动元件、构件整体热镀锌处理。

	1.19
	气动脱钩装置
	1
	套
	构件整体热镀锌处理。

	1.20
	放血吊链返回系统
	1
	套
	用于放血吊链的储存、返回，包含放血吊链返回输送机、放血吊链下降机等，
放血吊链返回输送机、放血吊链下降机：
（1）机架构件外表热镀锌，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作。
（2）采用节距25.4mm链条,，装有拨板，拨板材料聚氨酯制作，拨板间距532mm。
（3）输送轨道采用φ60mm不锈钢管轨道。
（4）侧护轨采用热镀锌材料，下护轨采用不锈钢管。
（5）减速机采用电机功率1.5KW，防护等级IP55。
（6）根据工艺选配气动道岔（管轨）
用于改变管轨放血吊链行走路线，
（a）气动元件、气缸行程100mm
（b）热镀锌。
（c）轨道不锈钢材质
（d）根据工艺要求可选1LG、2LG、1RG、2RG。

	1.21
	运河式烫毛隧道
	1
	台
	该设备用于生猪的卧式悬挂烫毛。生猪在随烫毛输送机输送链进入烫毛隧道后，猪体完全浸没在隧道内的热水中，从而达到烫毛的效果。
技术说明：
（1）采用自动运行卧式烫毛方式。
（2）隧道长度：根据工艺确定，隧道宽度:约1.5m。
（3）烫毛时间：时间1.5-2.5分钟时间可调。
（4）整体隧道采用双层不锈钢制作，中间为聚氨脂保温层。
（5）内胆采用2mm厚不锈钢板
（6）外层采用1.5mm厚不锈钢板，
（7）聚氨脂保温整体发泡工艺。
（8）隧道上方采用可开式顶门，材质不锈钢。
（9）隧道内设有运行轨道、轨道支架、猪体定位装置等
（10）配有自动温控系统，可实现温度自动调节，显示池内实时温度。
（11）分段式均匀加热装置，烫池内设有不锈钢蒸汽加热管，防猪屠体漂浮装置。
（12）不锈钢污水排放阀，不锈钢高温蒸汽气动角座阀。

	1.22
	水循环装置
	1
	套
	用于打毛机内胴体喷淋用水的再循环，以减少用水量消耗及能量消耗。水流入循环水池中。循环水池采用不锈钢现场焊接，位于打毛机下方。水池中装有低噪音喷嘴，与温度控制阀配合使用，对喷淋水进行重新加热。
（1）蒸汽压力为5Bar。
（2）循环水泵将水从循环水池泵至打毛机。供货包括热镀锌钢连接管道。
（3）技术数据
1）循环能力：80-120 m³/hour
2）装机功率：5.5KW

	1.23
	气动卸猪器
	1
	台
	将毛猪从放血烫毛自动线上自动卸下来。
包括：
配有一个气缸，气缸采用一线品牌.
上下双滑动杆采用直径40mm拉光圆.
电磁阀及空气过滤组合（二联件），电磁阀及空气过滤采用一线品牌。
镀锌结构
光电感应自动控制系统。
不含气泵。

	1.24
	刨毛机进猪滑槽
	1
	套
	用于将猪胴体从烫毛经脱钩装置脱钩后，使猪的后腿先进入打毛机。
槽体采用厚2毫米不锈钢板制作。
滑槽采用吊装形式。

	1.25
	双级螺旋打毛机
	2
	台
	框架：
主框架采用150×150×8热镀锌方管螺栓连接结构，以吸收由于机器运转所产生的振动，方便日后拆卸维修。所有机架部件在装配前经热镀锌处理。端板内壁镶嵌有不锈钢304防腐板。
U型棒： 
安装在星形轮之间的U型棒悬挂在主机架的上部，这样脱落的猪毛可以方便的落入下方的猪毛输送机，不会造成猪毛的堆积。U型棒厚20mm外表经喷涂处理。
打毛鼓：
打毛鼓是打毛机的心脏。两个打毛鼓上下设置，鼓上装有可拆卸星形轮，星形轮上装有钢制刮毛板。
下部打毛轴上布满星型轮，上部打毛轴的一半区域装有星型轮。上下两轴均装有密封的辊柱轴承。
两鼓由全封闭的滚柱轴承在框架外侧支撑。
打毛机上下滚筒厚度不低于16mm。
打毛端板：
打毛端板内部安装有厚度1.5mm不锈钢304不锈钢防腐板，达到防腐的作用。
气动延时闸门装置:
每台打毛机尾部均装有气动延时闸门装置,每套气动延时闸门装置配有两个气缸，可实现单机两级延时。一级延时，延长猪在打毛机里脱毛时间，二次延时，可控制猪在打毛机内的脱毛时间。当大规模屠宰时，尤其在白猪与黑毛猪黄毛猪混杂的情况下，既要保证白猪的脱毛效果，也对黑毛猪、黄毛猪的脱毛率有保障。
驱动 ：
每台打毛鼓由一台安装在机器外部的齿轮电机直接驱动。
门：门上做有绝缘，全部由不锈钢制造，具有隔热和防噪声的效果。打开门，可以很容易的对机器内部进行方便，快速的清洗。
卫生：
由于顶部和四壁采用了平滑的表面设计，附以机器内部沿顶部和四壁设有喷淋系统，使机器内部在运行时始终保持清洁状态，避免了胴体间的交叉感染。
技术数据
外型尺寸：3060×1940×2200mm
主驱动电机功率：11+3kW 
压缩空气连接：G ¼英寸
压缩空气消耗：约16升/每头
供水： ø1英寸
耗水：约2.2立方米/小时
橡胶打毛机板采用特制铆接工艺，不划伤猪胴体表皮

	1.26
	喷淋水循环水池（自建）
	1
	套
	用户自建

	1.27
	喷淋水循环装置
	1
	套
	用于打毛机内胴体喷淋用水的再循环，以减少用水量消耗及能量消耗。
水流入循环水池中。
蒸汽压力为5Bar。
循环水泵将水从循环水池泵至打毛机。供货包括热镀锌钢连接管道。
技术数据 
循环能力：45 m³/hour
装机功率： 4KW

	1.28
	喷淋水温度控制系统
	1
	套
	用于打毛机喷淋水的温度控制，向打毛机提供所需温度的热水。。
控制单元，带有传感器及温度控制器。

	1.29
	螺旋式猪毛输送机
	1
	台
	安装在打毛机的下面，将猪毛输送至猪毛风送系统的收集罐内。
支架采用60×40×2.5矩形管制作，支架外宽350mm，内宽270mm，
底部槽体采用不锈钢板制作，U型支撑板厚3mm，材质：304，底部带有筛网孔，便于沥水。
螺旋叶片板厚18mm，规格为φ250×200×100，材质16Mn材料制作。
主轴采用45#圆钢制作。
槽漏在外边部分，加安全防护罩。
装机功率：2.2kw，采用一线品牌产品
配双极螺旋生猪刨毛机

	1.30
	猪毛风送系统
	1
	套
	利用压缩空气系统输送猪毛。
不锈钢收集罐上装有不锈钢料斗，配有气动阀门和电器开关箱。收集罐安装在地坑内。
技术数据：
收集罐上装有料斗，弯头及连接法兰。
罐容量：50 L
阀门：带有气缸
阀门直径：300 mm 
电控柜：通过可调定时器进行手动和自动操作
气动连接：控制用气1/4英寸；
输送用气1英寸。气压：6-8巴
耗气量：根据产品和生产能力确定
电动和气动元件为标准件。

	1.31
	刨毛机出猪滑槽
	1
	套
	用于将脱毛后的猪胴体从打毛机滑入清水池。
槽体采用厚2毫米不锈钢板制作。
槽体与清水池相连

	1.32
	清水池
	1
	台
	外形尺寸:5000*2000*720mm
双层不锈钢制作
池体内板采用2mm不锈钢板。
提升口设有斜坡
池底带导水槽，池面带污水溢流口排水阀
内置槽钢龙骨架

	1.33
	白条提升机（双轨）
	1
	台
	说明：
1）1套驱动装置
2）1套张紧装置
3）机架材料采用槽钢制作，整体热镀锌。
4）输送轨道采用40mmx40mmx4mm热镀锌或热渗锌方管，输送链条，配有拨板。
5）齿轮减速机电机功率2.2KW。
6）提升高度：根据工艺确定提升高度
7）配手动滑动限位器

	1.34
	气动喂入装置（双轨）
	1
	套
	用于将滑轮喂入至解剖输送机上,猪胴体按顺序行走。
包括：
自动控制。
压缩空气控制装置。
钢件镀锌结构。
气缸品牌：采用一线品牌产品。
气动阀及空气过滤器采用一线品牌产品。

	1.35
	胴体加工自动线（双轨）
	1
	套
	主要用于雕圈、开胸、取内脏劈半等工序上。
技术说明：

动力装置一套，摆线针减速机采用一线品牌产品，减速机安装座板采用厚度为16mm钢板制作，热镀锌框架，
气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
回转装置，热镀锌框架
链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送链采用欧式模锻链条或万向铰链链条，节距100mm-150mm
输送轨道采用热镀锌矩形管或热渗锌方管。
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
电动机功率3KW
生产线可变频调速
转向装置安装座板采用厚度为16mm钢板制作。转向链轮采欧式装配式精铸不锈钢轮齿，激光切割加工夹板或用高强度工程塑料链轮，
紧固材料为热镀锌
安装方式，自动线悬挂与二次双10槽钢下方。

	1.36
	驱动装置
	1
	套
	

	1.37
	气动涨紧装置
	1
	套
	

	1.38
	导向装置
	6
	套
	

	1.39
	悬挂式同步检疫线
	1
	套
	与胴体加工输送机同步运行通过检验区域。
技术说明：
动力装置一套，摆线针减速机采用一线品牌产品，减速机安装座板采用厚度为16mm钢板制作，热镀锌框架，
气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送链采用欧式模锻链条或万向铰链链条，节距100mm-150mm
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
电动机功率1.5KW
生产线可变频调速
转向装置安装座板采用厚度为16mm钢板制作。转向链轮采欧式装配式精铸不锈钢轮齿，激光切割加工夹板或用高强度工程塑料链轮，
不锈钢红脏，
不锈钢白脏。

	1.40
	开肛器(进口)
	1
	台
	美国查维斯

	1.41
	自动脱钩装置
	1
	套
	不锈钢制作

	1.42
	自动翻盘装置
	1
	套
	不锈钢制作

	1.43
	盘钩清洗消毒机
	1
	台
	用于对红脏钩白脏盘的清洗消毒，
一套自动喷水装置，
无加压装置，不锈钢喷嘴厚3mm不锈钢板制作

	1.44
	白脏滑槽
	1
	个
	全不锈钢制作厚2mm、不锈钢材质为304

	1.45
	红脏滑槽
	1
	个
	全不锈钢制作厚2mm、不锈钢材质为304

	1.46
	自动剪头机器人
	1
	台
	1.单台设备设计产能： ≥400头猪/小时，额定功率16KW。
2.需配备工业关节机械臂和执行剪颈的刀具单元。
3.安装于屠宰线净区，在胴体劈半机之前；胴体已经开膛和清空内脏，背部没有劈开。胴体通过高架输送机沿本机器人输送。当对胴体进行定位和测量后，本机将通过一套特殊的双刀头结构的刀具， 自动地在胴体寰枢椎骨下方切断颈骨，松下猪头。
4.通过双3D成像系统的定位，实现高精度切割。3D扫描过程由软件控制，可以自动确定在每头胴体身上的最佳切割轨迹。可以根据每头胴体的尺寸自行配置工作参数。每头胴体可按其独特的体型尺寸，按最佳轨迹进行切割。
5.通过一套特殊设计的电动刀具进行操作。
6.该机器人尽量配备一套双刀头刀具。在作业过程中，当一个刀头在完成雕肛作业的同时，另一个刀头在封闭的消毒槽内进行消毒，保证胴体在高卫生标准的条件下加工，刀具洁净和无菌。
7．具备的功能：
手动模式:控制液压钳打开及关闭；调试模式:测试机械臂及视觉的跟踪效果时液压钳不剪；自动模式:输送带输送的猪酮体由视觉引导机械臂用液压钳剪猪脖颈。
8.剪头位置调整：液压钳可以基于猪脖颈处向上、下、左、右、前、后 6 个方向调整以控制猪头和猪肉的比例。
9.剪头角度调整：具备平头模式和三角猪头模式并可以设置液压钳角度。
10.远程协助：可由远程站对设备功能及程序进行远程升级。
11．控制指标：
视觉定位精度控制到 2mm 以内；单个识别猪酮体位置处理时间小于 500ms；使用深度学习技术，视觉识别成功率大于99.9%。
11.设置1000mm*680mm 深色背景板，被测物体背面完全进入此范围内才可以识别（黑色哑光，即光源照射上去不反光）。
12.镜头距离背景板 1500mm；镜头距离猪头 1000mm（大概位置可挪动）。
13.以猪身体颜色为白色设计视觉识别框架,正式生产前需要开启自动采样程序从生产线取 1000 张猪酮体照片用于视觉采样学习。
14.符合本项目工艺设计图纸及现行技术标准规范要求。

	1.47
	机器人自动劈半机
	1
	台
	全自动机器手臂劈半斧,用于对猪胴体的劈半，使猪胴体成为两分体，
说明：对猪胴体进行劈半时，劈刀往复运动，垂直劈切，无骨肉损耗，劈半过程中切割边缘无肉质熟化。
技术要求：
每完成一次自动劈半循环程序对劈刀自动冲洗清洗消毒。
劈半机头主要零部件采用铝合金、不锈钢及尼龙材料制作，符合食品卫生要求。
机器本体采用六轴机器人,配有升降系统、平移系统、劈切系统、冲洗系统和自动控制系统。
工作范围:  轴一: ±180°,轴二: -55°～ +80°, 轴三: -195°～ +80°, 轴四: ±360°, 轴五: ±125°, 轴六: ±360°.
最大速度: 轴一: 85°/s ,轴二: 80°/s, 轴三: 89°/s,  轴四: 114°/s, 轴五: 110°/s , 轴六: 153°/s.
带液晶屏幕显示的的示教器,示教器配备USB接口,支持示教程序的导入导出。
配有控制柜,以及带液晶屏幕显示的示教器,示教器配备USB接口,支持示教程序的导入导出。
总功率为：≤13kw。
工作半径2500mm
理算生产能力：≥400头/小时，根据生产线速度
机器人最大有效负载：≥300kg
重量1450KG
机头驱动采用高贯量斜齿轮减速机
配有机头控制柜,以及带全中文液晶屏幕显示的的示教器,示教器配备USB接口,支持示教程序的导入导出。
机器人重复定位精度±0.3mm

	1.48
	机器人底座
	1
	台
	

	1.49
	安全围栏
	1
	套
	不锈钢安全护栏起到机器人劈半机运行过程时人员的防护。
护栏采用50*50*1.5mm不锈钢304方管及32*1.5mm不锈钢304圆管制作而成。

	1.50
	带式劈半锯（进口、含平衡器）
	1
	台
	采用进口品牌设备

	1.51
	劈半防浅屏
	1
	个
	由不锈钢板折弯而成，不锈钢材质为304。

	1.52
	胴体冲淋机
	1
	台
	1）对称重后的胴体进行喷淋清洗。
（2）不锈钢壳体，内部设有喷淋管，装有喷头。
（3）通过限位开关控制，根据胴体进出情况自动开启喷淋。
（4）3mm不锈钢，有来猪自动喷水功能。
（5）节水环保，采用光电开关
（6）配电磁阀和气动角座阀

	1.53
	气动道岔（双轨）
	1
	套
	用于改变双轨线行走路线，
（1）气动元件、气缸行程100mm
（2）热镀锌。
（3）根据工艺要求可选1LG、2LG、1RG、2RG。

	1.54
	头部检疫工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	外形尺寸：按照图纸尺寸，高度符合使用要求。
台腿采用不锈钢Ø159×2的圆管制作，材质：304。
台面采用25mm厚的方空格塑料板制作。
台框采用不锈钢80×40×2mm和50×50×2mm的方管制作。
护栏高度0.5～1m，采用Φ32×1.2mm的不锈钢制作。
爬梯踏板采用板厚3mm不锈钢防滑板制作。
横担间距：300～500mm。
爬梯位置根据屠宰工艺确定。
操作台高度低于500mm（含500mm）的无护栏。
操作台高度低于400mm（含400mm）的无爬梯。
相邻靠近安装距离小于150mm高度，且相差300mm以内的两个操作台之间的护栏可以省略，爬梯共用一个。
横担间距：300～500mm。

	1.55
	未脱钩紧急处理工作站台（1700*800mm）
	1
	张
	

	1.56
	打毛机维护站台，3000×600mm
	4
	张
	

	1.57
	摘尾开肛工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.58
	开胸工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.59
	取白脏工作站台（3000*1000mm）
	1
	张
	

	1.60
	取红脏工作站台（2500*1000mm）
	1
	张
	

	1.61
	旋毛虫检疫工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.62
	内脏检疫工作站台（1500*800mm）
	1
	张
	

	1.63
	劈半工作站台（2500*1000mm）
	1
	张
	

	1.64
	胴体检疫工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.65
	复检工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.66
	去蹄工作站台（1500*1000mm）
	2
	张
	

	1.67
	撕板油工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.68
	修整工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.69
	盖章工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	1.70
	中央控制系统
	1
	套
	包括:
（1）主开关及主控制柜
（2）现场按钮盒
（3）PLC采用
（4）控制按钮
（5）同步控制系统
（6）传感器
（7）中继接线盒
（8）电气设备标准：公司提供的控制柜符合国家安全标准。设备接线符合国家标准和当地标准（电缆和桥架不包括在供货范围内）。
（9）配置:
1）电压3 x 380伏，交流，50赫兹，中点接地（TN－S系统）；± 5％
2）提供的电压需符合此技术要求，可保证无故障运行。
3）主开关4极
4）控制电压220伏，50赫兹，5％。或24伏直流
5）材料：标准
6）线路从控制柜底端进入
7）相关区域最大空气湿度90％（温度20℃）
8）电线颜色符合标准
9）控制轨应安置于200毫米高的基础上。
10）控制柜周围不能安装高压设施或高挥发物质（如氨，弗里昂）。
11）控制柜：控制柜为喷涂的钢材制造。控制柜应安装在温度介于10℃－25℃之间的干燥房间内。保护等级为IP55或更高。
12）中央控制柜装有高度为100毫米的镀锌踢脚板。控制柜全部组装完毕，包括内部接线、端子板和组件编码。电线应从开关柜底端进入。
13）不包括:地线.- 各种孔的盖板.- 电源和气源. 电缆及桥架

	1.71
	电缆、桥架、穿线管（仅限本公司设备连接）
	1
	套
	国标电缆、镀锌桥架厚度不低于1.2mm,穿线管为不锈钢管

	1.72
	主辅钢梁及立柱、辅材（热浸锌后矫正处理）
	40
	吨 
	国标、表面热镀锌

	1.73
	拆装式连接套件
	1
	套
	热镀锌

	1.74
	钢牛腿及预制件
	1
	套
	国标Q235材质,（混凝土柱土建未放预埋）

	1.75
	安装辅材(氧气、乙炔、电焊、油漆和其他安装小件）和螺栓连接
	1
	项
	国标

	2、2#生产线部分

	2.1
	赶猪通道
	1
	套
	连接待宰圈和挂猪系统的特殊结构通道，用于引导猪到达挂猪系统。
（1）采用转向切换装置，将双通道并为单通道，提高赶猪效率。
（2）通道设有防坐卧、防倒退装置，有效减少因挤踏造成猪体的损伤。
（3）通道设有紧急出口，便于将残猪从通道中拖出。
（4）框架采用60mm×60mm×3mm和50mm×50mm×3mm的热镀锌方管制作，压猪杆采用φ42mm×3mm镀锌管制作。
（5）与马鞍式生猪输送机之间配有连接过桥。
（6）双通道内宽：425mm×2；单通道内宽：425mm。

	2.2
	托胸输送机
	1
	台
	（1）该机采用托胸式方式输送，用于人工刺杀，亦可用麻电器进行生猪电击晕。
（2）机架采用不锈钢矩形管100mm×50mm和方管制作，管3mm,材质304。
（3）传动链节距100,托腹部分采用特殊的橡皮板制作。
（4）两侧的护板采用δ=3mm不锈钢板制作,材质304。
（5）功率：2.2 kw，动力采用浮动式减速机。
（6）外形尺寸约：6000mmX1250mmX1670mm

	2.3
	封闭式沥血滚筒输送机
	1
	台
	1.该机可用于活杀控血，也可用于麻电侧卧（放）控血。
2.机架特制：≥50mm×2.0mm不锈钢（304）方管。
3.滚筒为全不锈钢，采用≥78mm×4.0mm不锈钢（304）圆管制作。
4.滚筒形式：每根不锈钢滚筒单独转动。
5.传动形式：链条传动。
6.不锈钢防逃逸封闭侧板采用≥2mm不锈钢（304）板折弯制作。
7.不锈钢防血护罩采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
8.底部配有不锈钢接血槽，采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
9.防漏杀栏杆采用不锈钢（304）方管。
10.外形尺寸：≥6000mm×1100mm×1600mm。
11.功率：≥3kW。

	2.4
	套链滚筒上挂输送机
	1
	台
	1.该机可用于上挂提升放完血。
2.机架特制：≥50mm×2.0mm不锈钢（304）方管。
3.滚筒为全不锈钢，采用≥78mm×4.0mm不锈钢（304）圆管制作。
4.滚筒形式：每根不锈钢滚筒单独转动。
5.传动形式：链条传动。
6.不锈钢防逃逸封闭侧板采用≥2mm不锈钢（304）板折弯制作。
7.不锈钢防血护罩采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
8.底部配有不锈钢接血槽，采用≥1.5mm不锈钢（304）板折弯制作。
9.防漏杀栏杆采用不锈钢（304）方管。
10.外形尺寸：≥6000mm×1100mm×900mm。
11.功率：≥3kW。

	2.5
	放血槽
	2
	台
	1.按图纸采用304不锈钢材质制作，根根工艺要求。

	2.6
	放血自动线
	1
	套
	将胴体沿运河烫毛隧道输送至打毛机自动卸猪位置。
技术说明：
动力装置一套，摆线针减速机采用一线品牌产品，热镀锌框架。
气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊,带有气压保护装置。
回转装置，热镀锌框架，转向装置安装座板采用厚度为不低于14mm钢板制作。拆装式安装 ，回转装置安装板不低于700*700mm
输送链采用欧式模锻链条或万向铰链链条，节距100mm-150mm
电动机功率5.5KW,生产线可变频调速
紧固材料为热镀锌
安装方式，自动线悬挂与二次双10槽钢下方。

	2.7
	驱动装置
	1
	台
	

	2.8
	涨紧装置
	1
	台
	

	2.9
	导向装置
	6
	台
	

	2.10
	预清洗机
	1
	台
	用于挂在放血线吊链上的毛猪胴体清洗，用于浸烫或剥皮前对胴体进行快速清洗，可清洗掉猪胴体上的污物，提高浸烫，打毛效率，减少对浸烫水的污染。工作中水流不断的从机器内壁从上到用于对浸烫或剥皮前挂在放血吊链上的猪屠体进行快速清洗，可洗掉猪屠体上的污物，减少对浸烫水的污染。
基础为304#不锈钢方管结构；机体采用304#厚2.5mm不锈钢板整体折压焊接而成，内、外壁光滑，圆角设计；3个立式转鼓，转鼓上配有特制鞭条，转鼓采用独立直接驱动；喷啉系统为不锈钢制作，配有特制不锈钢喷可提高用水效
率；导向水槽为不锈钢材质。

	2.11
	放血吊链
	60
	根
	采用热镀锌材质。

	2.12
	气动卸猪器
	2
	台
	将毛猪从放血自动线上自动卸下来。
包括：
配有一个气缸，气缸采用一线品牌.
上下双滑动杆采用直径40mm拉光圆.
电磁阀及空气过滤组合（二联件），电磁阀及空气过滤采用一线品牌。
镀锌结构
光电感应自动控制系统。
不含气泵

	2.13
	步进式烫毛池
	2
	台
	用于对控血后的猪屠体进行浸烫。
包括：
双层池体结构
内外层均采用不锈钢制作
外形尺寸:6000*2200*720mm
池体内框架采用槽钢制作池体所有外露表面不锈钢板制作，
外板板厚1.2mm、内板板厚2mm，材质304。
带排污阀。
密封罩框架选用40*40*2不锈钢方管制作而成，外壳选用1mm不锈钢板，密封罩内安装有多组拨辊，拨辊选用不锈钢圆管制作而成，主动拨辊由减速机驱动并且通过链条联动其他被动拨辊，可通过调整主动拨辊的转速来控制多组拨辊的转速，从未调整猪在密封罩内烫毛的时间。每个拨辊上焊接有诺干个拨杆，每个拨杆末端安装有橡胶皮块，这样在转动过程中可以有效防止伤害猪的表皮。
电机功率：1.5KW

	2.14
	液压刨毛机
	2
	台
	用途：对经浸烫后的猪屠体进行刨毛。
主要性能：进猪和出猪采用液压系统控制，猪屠体在刨毛机腔室内翻滚，猪屠体在刨毛机U型腔室内翻滚，在自身重量压力下，皮刀与猪屠体、猪屠体与猪屠体之间相互磨擦，从而达到脱毛目的。
因采用托架式，辊筒在工作时不再承受猪的重量，减小了辊筒的磨损，延长了辊筒的使用寿命。
单机功率：电机功率15+7.5kw，防护等级IP55
三套软刨滚筒、柔性刨毛
配有液压系统：液压系统可手动和自动控制（自动控制系统由PLC控制），但自动系统检修时可切换到手动控制，确保不影响生产。
热镀锌机架
塑料挡水幕帘
2400mm的刨毛最大空间
不锈钢耢耙面板
耢耙宽度1900mm，双缸型
机架采用热镀锌125mm×125mm×10mm、100mm×100mm×10mm角钢与125mm×80mm×10mm异形角钢制作。
尺寸为：3300x2050x2400

	2.15
	清水池
	2
	台
	外形尺寸:5000*2000*720mm
双层不锈钢制作
池体内板采用2mm不锈钢板。
提升口设有斜坡。
池底带导水槽，池面带污水溢流口排水阀
内置槽钢龙骨架.

	2.16
	白条提升机（双轨）
	2
	台
	说明：
1）1套驱动装置
2）1套张紧装置
3）机架材料采用槽钢制作，整体热镀锌。
4）输送轨道采用40mmx40mmx4mm热镀锌或热渗锌方管，输送链条，配有拨板。
5）齿轮减速机电机功率2.2KW。
6）提升高度：根据工艺确定提升高度
7）配手动滑动限位器

	2.17
	气动喂入装置（双轨）
	1
	套
	用于将滑轮喂入至胴体加工输送机上,猪胴体按顺序行走。
包括：
自动控制。
压缩空气控制装置。
钢件镀锌结构。
气缸品牌：一线品牌。
气动阀及空气过滤器采用一线品牌。

	2.18
	胴体加工自动线（双轨）
	1
	套
	主要用于雕圈、开胸、取内脏劈半等工序上。
技术说明：
动力装置一套，摆线针减速机采用一线品牌产品，减速机安装座板采用厚度为16mm钢板制作，热镀锌框架，
气动涨紧装置一套，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
回转装置，热镀锌框架
链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送链采用欧式模锻链条或万向铰链链条，节距100mm-150mm
输送轨道采用热镀锌矩形管或热渗锌方管。
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
电动机功率3KW
生产线可变频调速
转向装置安装座板采用厚度为16mm钢板制作。转向链轮采欧式装配式精铸不锈钢轮齿，激光切割加工夹板或用高强度工程塑料链轮，
紧固材料为热镀锌
安装方式，自动线悬挂与二次双10槽钢下方。

	2.19
	驱动装置
	1
	套
	

	2.20
	气动涨紧装置
	1
	套
	

	2.21
	开肛器(进口)
	1
	台
	美国查维斯

	2.22
	内脏滑槽
	2
	个
	全不锈钢制作厚2mm、不锈钢材质为304

	2.23
	猪胴体全自动分体式劈半机器人
	1
	台
	本设备为猪胴体全自动分体式劈半机器人，用于屠宰加工线上将悬挂输送的猪胴体沿脊柱一次自动劈分成左右对称的两半，替代人工劈半作业。设备集 3D 视觉扫描、六轴工业机器人、往复式劈刀与自动清洗消毒系统于一体，具备以下核心优点：劈刀往复运动、垂直劈切，切口精准居中、无骨肉损耗，劈半过程中切割边缘无肉质熟化，最大程度保留肉品质量与出成；每完成一次自动劈半循环程序后，系统对劈刀自动冲洗、清洗、消毒，有效抑制细菌滋生、降低交叉污染，显著提升食品卫生等级；设备随悬挂输送线100% 同步运行、不停线，与预冷排酸输送系统及前后工序无缝衔接。设备采用六轴工业关节臂机器人（额定有效载荷不低于 210kg，最大臂长不低于 2700mm），配置全铝自研轻量化劈半机头及外抱分离线体猪胴体稳定机构，劈半前将胴体可靠抱紧定位，防止劈切摆动错位。主要性能指标须满足：工作效率≥350 头 / 小时，劈半精度≥99%（劈切线位于脊椎骨髓正中间），合格率≥99%，设备移动率≥95%，适用单头胴体重量≤220kg，人字钩离地距离≥2700mm，劈半长度 2.00 米，安装位置为轨道中心至机器人底座旋转中心 1700mm，工作温度范围 0～45℃。设备采用PLC 可编程控制器为控制核心，配套伺服 / 运动控制系统实现六轴关节臂与劈刀的精密运动控制及多轴协调，驱动系统具备过载、过流、失步堵转、过热等完备保护功能；配置触摸屏人机界面，可实时显示设备运行状态、劈半节拍计数及故障信息，支持劈半参数在线设定与分级权限保护，具备中文故障报警及历史记录、手动点动调试与整线自动运行切换功能；配合多类位置、到位传感器，实现胴体、劈切轨迹精确跟随及与输送线节拍的同步联动，具备信号断线、检测超差等故障自诊断与报警能力，且与前后工序联锁，异常自动停机。设备电气为 380VAC、50Hz，总功率约 20.75kW，压缩空气压力不低于 0.6MPa、耗气量约 0.08m³/min（气源需方自备），清洗水压不低于 0.3MPa（水源需方自备），供电符合国家标准及当地标准，接线规范、线号齐全，控制柜防护等级不低于 IP55；重量约 2500kg，整体采用模块化、易清洗结构，与胴体接触部件采用符合食品卫生要求的耐腐蚀材料，光滑无死角、便于清洗维护；供应商须提供完整的中文电气图纸、操作说明、维护手册及故障诊断资料，并提供出厂检验合格证明与完善的售后及备件服务。

	2.24
	带式劈半锯（进口、含平衡器）
	1
	台
	采用进口品牌设备

	2.25
	劈半防浅屏
	1
	个
	由不锈钢板折弯而成，不锈钢材质为304。

	2.26
	胴体冲淋机
	1
	台
	1）对称重后的胴体进行喷淋清洗。
（2）不锈钢壳体，内部设有喷淋管，装有喷头。
（3）通过限位开关控制，根据胴体进出情况自动开启喷淋。
（4）3mm不锈钢，有来猪自动喷水功能。
（5）节水环保，采用光电开关
（6）配电磁阀和气动角座阀

	2.27
	头部检疫工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	外形尺寸：按照图纸尺寸，高度符合使用要求。
台腿采用不锈钢Ø159×2的圆管制作，材质：304。
台面采用25mm厚的方空格塑料板制作。
台框采用不锈钢80×40×2mm和50×50×2mm的方管制作。
护栏高度0.5～1m，采用Φ32×1.2mm的不锈钢制作。
爬梯踏板采用板厚3mm不锈钢防滑板制作。
横担间距：300～500mm。
爬梯位置根据屠宰工艺确定。
操作台高度低于500mm（含500mm）的无护栏。
操作台高度低于400mm（含400mm）的无爬梯。
相邻靠近安装距离小于150mm高度，且相差300mm以内的两个操作台之间的护栏可以省略，爬梯共用一个。
横担间距：300～500mm。

	2.28
	摘尾开肛工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	2.29
	预切头工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	2.30
	开胸工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	2.31
	取白脏工作站台（2500*1000mm）
	1
	张
	

	2.32
	取红脏工作站台（2500*1000mm）
	1
	张
	

	2.33
	劈半工作站台（2000*1000mm）
	1
	张
	

	2.34
	修整工作站台（1500*1000mm）
	1
	张
	

	2.35
	中央控制系统
	1
	套
	包括:
（1）主开关及主控制柜
（2）现场按钮盒
（3）PLC采用
（4）控制按钮
（5）同步控制系统
（6）传感器
（7）中继接线盒
（8）电气设备标准：公司提供的控制柜符合国家安全标准。设备接线符合国家标准和当地标准（电缆和桥架不包括在供货范围内）。
（9）配置:
1）电压3 x 380伏，交流，50赫兹，中点接地（TN－S系统）；± 5％
2）提供的电压需符合此技术要求，可保证无故障运行。
3）主开关4极
4）控制电压220伏，50赫兹，5％。或24伏直流
5）材料：标准
6）线路从控制柜底端进入
7）相关区域最大空气湿度90％（温度20℃）
8）电线颜色符合标准
9）控制轨应安置于200毫米高的基础上。
10）控制柜周围不能安装高压设施或高挥发物质（如氨，弗里昂）。
11）控制柜：控制柜为喷涂的钢材制造。控制柜应安装在温度介于10℃－25℃之间的干燥房间内。保护等级为IP55或更高。
12）中央控制柜装有高度为100毫米的镀锌踢脚板。控制柜全部组装完毕，包括内部接线、端子板和组件编码。电线应从开关柜底端进入。
13）不包括:地线.- 各种孔的盖板.- 电源和气源. 电缆及桥架

	2.36
	电缆、桥架、穿线管（仅限本公司设备连接）
	1
	套
	国标电缆、镀锌桥架厚度不低于1.2mm,穿线管为不锈钢管

	2.37
	主辅钢梁及立柱、辅材（热浸锌后矫正处理）
	33
	吨 
	国标、表面热镀锌

	2.38
	拆装式连接套件
	1
	套
	热镀锌

	2.39
	钢牛腿及预制件
	1
	套
	国标Q235材质,（混凝土柱土建未放预埋）

	2.40
	安装辅材(氧气、乙炔、电焊、油漆和其他安装小件）和螺栓连接
	1
	项
	国标

	3、预冷、排酸、鲜销区域

	3.1
	气动喂入装置（双轨）
	3
	套
	用于将滑轮喂入至胴体加工输送机上,猪胴体按顺序行走。
包括：
自动控制。
压缩空气控制装置。
钢件镀锌结构。
气缸品牌：一线品牌。
气动阀及空气过滤器采用一线品牌。

	3.2
	胴体快速冷却自动线（双轨）
	1
	套
	技术说明：
（1）动力装置一套，减速机采用电机功率5.5kw。
（2）气动涨紧装置，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
（3）输送轨道采用40mmx50mmx4mm热镀锌或热渗锌方管
（4）链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
（5）链轮安装座板厚16mm
（6）输送链采用欧式模锻链条，节距100mm。
（7）挂载间距600-1200 mm，根据工艺定
（8）轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
（9）转向链轮采用高强度工程塑料或精钢切割，转向装置具有噪音小和减少链条磨损、提高食品卫生等级等特点。
（10）电机减速机采用“摆线减速机

	3.3
	驱动装置
	1
	套
	

	3.4
	气动涨紧装置
	1
	套
	

	3.5
	导向装置
	11
	套
	

	3.6
	冷库胴体输送自动线
	1
	套
	技术说明：
（1）动力装置一套，减速机采用电机功率5.5kw。
（2）气动涨紧装置，电磁阀及空气过滤组合（二联件），气囊。
（3）输送轨道采用40mmx50mmx4mm热镀锌或热渗锌方管
（4）链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
（5）链轮安装座板厚16mm
（6）输送链采用欧式模锻链条，节距100mm。
（7）挂载间距600-1200 mm，根据工艺定
（8）轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。
（9）转向链轮采用高强度工程塑料或精钢切割，转向装置具有噪音小和减少链条磨损、提高食品卫生等级等特点。
（10）电机减速机采用“摆线减速机
(11) 自动线上配有旋转编码器
- 增量式旋转编码器（可选配绝对式，用于断电记忆工位）
- 分辨率（脉冲数）：不低于 1024 P/R（可依据控制精度要求选配 2048 / 4096 P/R）
- 供电电压：DC 12V～24V，直流稳压供电，纹波系数≤5%
- 输出信号：支持推挽（Push-Pull）输出，兼容 NPN/PNP 及差分（RS-422）接口，信号抗干扰能力强
- 最高响应频率：≥100 kHz，满足高速运行工况下的采样要求
- 防护等级：不低于 IP65，适用于潮湿、粉尘及食品加工环境的防护要求
- 工作温度：-10℃～+60℃，满足车间常规及低温工况
- 轴径与安装：适配链轮 / 传动轴的标准轴径，采用联轴器柔性连接，确保同轴度并减少振动传递

	3.7
	排酸步进式输送机
	15
	台
	本设备为立式结构排酸输送机，用于屠宰加工后胴体在排酸间的步进式输送与暂存，实现胴体按设定节拍自动走行、精确停位、平稳入排酸库及出库。设备采用步进式间歇输送原理，整体为模块化卫生设计，主要受力及与胴体接触部件均采用热镀锌或耐腐蚀材料，满足食品加工卫生等级要求。
（1）动力装置一套，主驱动电机功率2.2kW，采用齿轮减速机传动，输出平稳、结构紧凑、传动效率高。
（2）本机为步进式（间歇式）输送，驱动方式采用步进电机或伺服电机驱动，配合精密减速装置，实现输送链按设定节距（400-600mm）周期性地 "走 - 停 - 走" 精确动作。
- 采用闭环伺服 / 步进控制，启停冲击小、定位精度高，可有效消除传统连续输送的链条累积误差；
- 支持多段速 / 变速走行，入排酸位减速缓行、库内快速定位，兼顾效率与胴体平稳性；
- 步进节拍、停留时间、走行距离均可通过触摸屏 / 电控系统参数化设定，适应不同工艺要求；
- 具备过载、堵转、失步自诊断与保护功能，异常自动停机并报警。
（3）配置气动涨紧装置一套，由电磁阀及空气过滤组合（单联件）、气囊组成。
- 通过气囊对输送链实施恒张力张紧，自动补偿链条因温度、磨损产生的松弛量，保证步进输送的节距精度与链条啮合平稳；
- 张紧力可调，气源压力异常或链条过松 / 过紧时自动报警，保障运行安全。
（4）链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送机直线长度：L=11.6米
输送链采用镀锌链条， 输送轨道采用双轨轨道
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。

	3.8
	出库立式输送机
	1
	台
	本设备为立式结构输送机，用于屠宰加工后胴体在排酸间的步进式输送与暂存，实现胴体按设定节拍自动走行、精确停位、平稳入排酸库及出库。设备采用步进式间歇输送原理，整体为模块化卫生设计，主要受力及与胴体接触部件均采用热镀锌或耐腐蚀材料，满足食品加工卫生等级要求。
（1）动力装置一套，主驱动电机功率3kW，采用齿轮减速机传动，输出平稳、结构紧凑、传动效率高。
（2）， 采用闭环伺服 / 步进控制，启停冲击小、定位精度高，可有效消除传统连续输送的链条累积误差；
- 支持多段速 / 变速走行，入排酸位减速缓行、库内快速定位，兼顾效率与胴体平稳性；
- 步进节拍、停留时间、走行距离均可通过触摸屏 / 电控系统参数化设定，适应不同工艺要求；
- 具备过载、堵转、失步自诊断与保护功能，异常自动停机并报警。
（3）配置气动涨紧装置一套，由**电磁阀及空气过滤组合（单联件）、气囊组成。
- 通过气囊对输送链实施恒张力张紧，自动补偿链条因温度、磨损产生的松弛量，保证步进输送的节距精度与链条啮合平稳；
- 张紧力可调，气源压力异常或链条过松 / 过紧时自动报警，保障运行安全。
（4）链条轨道采用热镀锌8#双槽钢制作。
输送机直线长度：L=49米
输送链采用镀锌链条， 输送轨道采用双轨轨道
轨道轮采用超高分子量聚乙烯材料。

	3.9
	气动道岔（双轨）
	64
	套
	本气动道岔（双轨）设置于排酸立式输送机与排酸库出入库输送机之间的衔接部位，用于实现胴体在入库输送机、出库输送机及主输送线之间**的自动换向与导向切换，保证步进式输送的胴体沿设定路线平稳、准确地完成入库与出库作业，无需人工干预。
1. 本道岔为双轨结构，与主输送机双轨轨道同轨对接，导向段根据工艺布置，可在入库位与出库位之间往复切换。
2. 道岔导向段**带有坡度设计（导向轨道平滑过渡），使胴体挂钩在换向过程中沿坡面自然过渡、平稳滑行，避免卡滞、碰撞及冲击，保证换轨过程平顺、噪声低。
3. 道岔本体及活动导向部件采用**热镀锌或高强度耐腐蚀材料**加工，表面光滑、无锐角、无卫生死角，满足食品加工卫生等级要求
1. 道岔采用气动驱动方式，配置气动元件（单联件），包括：
   - 气动执行元件（气缸 / 气动换向机构）：驱动导向段在入库 / 出库工位间摆动或平移切换；
   - 空气过滤组合（单联件）：对压缩空气进行过滤、调压，保证气源洁净、压力稳定，确保动作可靠；
   - 电磁阀及辅助气控元件：接收电控指令，实现道岔的快速、准确换向。
2. 气动元件选用密封性好、耐低温、耐潮湿的食品级配置，适应排酸间低温高湿环境，动作灵敏、寿命长。

	3.10
	双轨手推线                         
	1600
	米
	含吊架、弯轨、道岔、
所需螺栓、螺帽等镀锌固定件组成

	3.11
	双轨滑轮
	1000
	套
	Dg65，镀锌滑轮
人字形扁担钩：材质、通过不锈钢螺母与滚轮挂钩相连、扁担钩为特制型直径20mm,不锈钢，适用于自动劈半机和带式劈半锯

	3.12
	人字形扁担钩
	1000
	套
	

	3.13
	空滑轮回空系统
	1
	项
	于回空扁担勾的返回输送、储存。
返回装置包含：空勾输送机、空勾提升机、空勾下降机
减速机采用一线品牌。
电机功率1.5KW。
配有防吊链脱落护轨。
输送轨道采用热镀锌双轨轨道，。
机架构件外表热镀锌，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作。
链条采用节距25.4，装有聚氨酯拨板

	3.14
	空滑轮清洗消毒机
	1
	套
	用于空滑轮的清洗消毒，外壳不锈钢

	3.15
	动态轨道称
	2
	套
	（1）电器控制箱（含变频器）
（2）传动部件及称重部件
（3）顶部安装基座
（4）电机
（5）称重接线盒
（6）调节螺杆
（7）称重控制显示器
（8）技术参数
1）容量约：300kg
2）分度值：0.1kg、0.2kg
3）称重效率：600 头/小时
4）准确度：±2d
5）安全过载：150% F.S.
6）工作温度：–10℃～＋40℃
7）相对湿度：10%～95%
8）防护等级：IP65
9）独创的4传感器称重机构，称重部分是该产品的核心部分，它是该设备最基本的需求，也是我们的客户和客户的客户最关心的部分，它的准确是直接体现客户的满意度。目前的4传感器结构可以克服原来2个传感器（包括设备上）很难平衡的特点，称重复位快，计量精准。
10）改进的上下秤过渡机构，最大限度的减少白条的上下秤抖动，给有效的称重提供帮助。
11）独特的电机双出轴机构，减少中间过渡环节，使左右传送机构完全同步，输送过程平稳可靠。
12）高速A/D和独创的称重滤波动态算法确保称重数据精准。
13）改进后的传送机构，可以更大范围的适应多种白条挂钩
14）配电脑及打印机

	3.16
	称重软件系统
	1
	套
	具有自动录入，计算、报表统计等功能，部份功能可根据使用方的要求进行二次开发。

	3.17
	地磅
	1
	套
	1吨，台面不锈钢

	3.18
	地磅
	2
	套
	2吨，台面不锈钢

	3.19
	静态电子秤
	6
	套
	用于称量进入分割区域的胴体重量
每台包括:
- 1台静态轨道称。称重范围：0－500公斤；
 - 1台称重终端，安装在墙上。
- 防电磁波装置的连接（控制柜）
- 硬件工程
注意:
- 正确的人工操作会影响到操作的正确性；
- 称重时间大约在3－5秒钟，不包括胴体的输入，扫描和输出。
不包括:电缆和电缆槽

	3.20
	电动行车
	1
	台
	载重10T

	3.21
	液压叉车
	4
	台
	载重2T

	3.22
	液压去蹄壳机
	2
	套
	配液压站

	3.23
	卸肉机
	2
	套
	配液压站，不锈钢，发货台使用

	3.24
	预冷排酸智能控制系统
	1
	套
	本控制系统用于预冷排酸工段整线集中控制，覆盖排酸步进输送机、入库输送机、出库输送机及其联动设备，实现胴体按设定节拍自动步进、精确定位、自动出入库及整线同步运行。系统采用 PLC 可编程控制器为控制核心，配套人机界面触摸屏、伺服 / 步进驱动系统、旋转编码器及多类传感器，构成闭环智能控制系统。PLC 须采用国际主流品牌，具备高速计数通道以采集旋转编码器脉冲信号，实现输送链走行位移、速度与工位定位的实时闭环检测，且运算能力及 I/O 点数留有不低于 20% 的扩展余量，支持多机协调与节拍联动互锁，防止撞机、错道及误动作。排酸步进输送机采用步进电机或伺服电机驱动，驱动器为原厂配套、闭环控制，具备过载、过流、过压、失步堵转、过热等完备保护功能，支持多段速及变速走行，入排酸位自动减速缓行、库内快速定位、出库精确停位，走行距离、停留时间及节拍均可参数化设定；整线各输送机实现同步联动控制，步进节拍一致，杜绝累积误差与不同步卡滞。系统配置彩色触摸屏，界面为简体中文，可实时显示各输送机运行状态、当前工位、走行速度、节拍计数、气动道岔位置及张紧状态，支持运行参数在线修改并设分级权限保护，具备中文故障报警及历史记录、手动点动调试与整线自动运行切换，以及生产数据记录追溯与参数备份恢复功能。系统配置旋转编码器（增量式，分辨率不低于 1024P/R，防护等级不低于 IP65，响应频率不低于 100kHz，差分或推挽输出），配合工位定位接近开关及道岔到位检测传感器，实现精确走行与自动换向。**气动道岔（双轨）由本控制系统统一调度控制，系统根据入库输送机与出库输送机的运行状态及节拍信号，自动判定并控制气动道岔完成左转或右转导向切换，将胴体按设定路线分别导向入库侧或出库侧；道岔换向与各输送机走行及步进节拍实现同步联动，导向到位并经位置检测反馈确认后方允许输送链走行，入、出库信号互锁防止误动作，保证 "步进走行 — 道岔同步换向 — 精确出入库" 连续自动作业。传感器选用耐低温、防潮、耐油污的食品级工业产品，接线采用屏蔽电缆并可靠接地以抗电磁干扰。控制柜为喷涂钢材制造，防护等级不低于 IP55，内设 100mm 高镀锌踢脚板，安装于 200mm 高基础上及温度 10℃～25℃的干燥房间内，柜体四周不得安装高压设施或氨、氟利昂等高挥发物质；供电为 3×380V、交流、50Hz、中点接地（TN-S 系统）、允差 ±5%，主开关 4 极，控制电压 220V、50Hz、允差 ±5% 或 24V 直流，控制柜内线路自柜底进入，线号齐全、颜色符合标准、接线符合国家标准及当地标准（电缆及桥架、地线、孔洞盖板、电源及气源均不包括在供货范围内），系统须具备断电保持关键数据与工位信息、恢复供电后按原工位继续运行及故障自诊断能力，并提供完整的中文电气图纸、操作说明与维护手册供使用维护。

	3.25
	电缆、桥架、穿线管（仅限本公司设备连接）
	1
	套
	国标电缆、镀锌桥架厚度不低于1.2mm,穿线管为不锈钢管

	3.26
	主辅钢梁及立柱、辅材（热浸锌后矫正处理）
	65
	吨 
	国标、表面热镀锌

	3.27
	拆装式连接套件
	1
	套
	热镀锌

	3.28
	钢牛腿及预制件
	1
	套
	国标Q235材质,（混凝土柱土建未放预埋）

	3.29
	安装辅材(氧气、乙炔、电焊、油漆和其他安装小件）和螺栓连接
	1
	项
	国标

	4、分割区域

	4.1
	二分体下降提升机
	1
	台
	用于将挂在轨道上的胴体卸落至接肉台，并将空滑轮钩提升至回空轨道上。
说明：
（1）1套  驱动装置
（2）1套  张紧装置
（3）机架整体热镀锌。
（4）镀锌输送链条，配有拨板。
（5）减速机采用电机功率2.2KW。

	4.2
	悬臂式圆盘低速锯
	2
	台
	技术说明：用于切断前、后腿
（1）低速，电机功率2.2kW。
（2）支撑柱采用热镀锌圆管制作
（3）底板采用热镀锌板制作
（4）支撑臂采用不锈钢圆管制作
（5）圆盘锯直径：Φ750mm（单边斜齿型锯片）
（6）激光定位装置1套

	4.3
	前中段接收输送机（L=5000mm）
	1
	台
	技术说明：
（1）机架采用不锈钢矩形管及方管制作。
（2）不锈钢关节调整脚。
（3）输送带采用白色履带。
（4）主架采用80mm*40mm*2.5mm不锈钢方管和40mm*40mm*2mm不锈钢方管制作，底脚带有高度调节装置，输送带为板状输送带，宽度：508mm，。
（5）电机功率：0.75kw，速比i=50

	4.4
	后段接收输送机(L=7000mm)
	1
	台
	技术说明：
（1）机架采用不锈钢矩形管及方管制作。
（2）不锈钢关节调整脚。
（3）输送带采用白色履带。
（4）主架采用80mm*40mm*2.5mm不锈钢方管和40mm*40mm*2mm不锈钢方管制作，底脚带有高度调节装置，输送带为板状输送带，宽度：508mm，。
（5）电机功率：0.75kw，速比i=50

	4.5
	前中段分割输送机(L=21500mm)
	1
	台
	技术说明：
（1）机架采用不锈钢矩形管及方管制作。
（2）不锈钢关节调整脚。
（3）输送带采用白色履带。
（4）主架采用80mm*40mm*2.5mm不锈钢方管和40mm*40mm*2mm不锈钢方管制作，底脚带有高度调节装置，输送带为板状输送带，宽度：508mm
（5）电机功率：0.75kw，速比i=50
（6）W618mm*H800mm

	4.6
	后段中层分割输送机(L=20000mm)
	1
	台
	技术说明：
（1）机架采用不锈钢矩形管及方管制作。
（2）不锈钢关节调整脚。
（3）输送带采用白色履带。
（4）主架采用80mm*40mm*2.5mm不锈钢方管和40mm*40mm*2mm不锈钢方管制作，底脚带有高度调节装置，输送带为板状输送带，宽度：508mm。
（5）电机功率：0.75kw，速比i=50
（6）W618mm*H800mm

	4.7
	洗箱机
	1
	台
	清洗量 个/h 350~600
输送速度 m/min 4.9~8
周转箱尺寸（长*宽*高） mm 600*400*200
设备外形尺寸（长*宽*高） mm 7500*734*1600
水箱数量 个 2
多级清洗 —— 主清洗、预清洗、净水清洗
水循环 —— 净水清洗-主清洗-预清洗（溢出）
主洗水泵 Kw 5.5
预洗水泵 Kw 5.5
驱动电机 Kw 0.55
电源 —— 三相五线制，380V 50HZ
整机功率 Kw 11.55
链条 —— 不锈钢节距输送链
杀菌方式 —— 高温杀菌
加热方式 —— 智能控制蒸汽加热
加水接口 —— 1"外丝或卡箍接头
蒸汽接口 —— DN32不锈钢法兰
排水口 —— Φ76mm
溢水口 —— Φ48mm
水耗量 —— 1500L/h-0.3MPa
蒸汽耗量 —— 60~80Kg/h-0.2~0.3MPa

	4.8
	分割工作台(400X900mm)
	28
	张
	防滑无毒；白色；材质：PE，支架不锈钢制作
900mm*400mm*800mm

	4.9
	双工位箱架
	24
	张
	外型尺寸  ：800X600X350mm
不锈钢框架
入重箱输送机端配自由滚筒
可存放两个周转箱

	4.10
	单工位箱架
	8
	张
	外型尺寸（400X600X350mm）  
不锈钢框架
入重箱输送机端配自由滚筒
可存放一个周转箱

	4.11
	不锈钢包装案台
	4
	个
	外型尺寸（3000mm*450mm*800mm）
不锈钢制作

	4.12
	分割设备中央控制系统
	1
	套
	包括:
- 主开关及主控制柜
- 现场按钮盒
- 一线品牌 
-   变频器：一线品牌
- 控制按钮
-   同步控制系统
-   传感器
-   中继接线盒
电气设备标准：公司提供的控制柜符合国家安全标准。设备接线符合国家标准和当地标准（电缆和桥架不包括在供货范围内）。
配置:
- 电压3 x 380伏，交流，50赫兹，中点接地（TN－S系统）；± 5％
- 提供的电压需符合此技术要求，可保证无故障运行。
- 主开关4极
- 控制电压220伏，50赫兹，5％。或24伏直流
- 材料：标准
- 线路从控制柜底端进入
- 相关区域最大空气湿度90％（温度20℃）
- 电线颜色符合标准
- 控制轨应安置于200毫米高的基础上。
- 控制柜周围不能安装高压设施或高挥发物质（如氨，弗里昂）。
控制柜：控制柜为喷涂的钢材制造。控制柜应安装在温度介于10℃－25℃之间的干燥房间内。保护等级为IP55或更高。
中央控制柜装有高度为100毫米的镀锌踢脚板。控制柜全部组装完毕，包括内部接线、端子板和组件编码。电线应从开关柜底端进入。
- 低压电气：一线品牌

	5、副产品加工处理及辅助设备

	5.1
	围裙清洗机
	2
	台
	（1）全不锈钢制作，
（2）脚踏式控制阀

	5.2
	组合式刀具消毒器
	30
	套
	（1）地面安装式不锈钢洗手盆，包括洗手盆、防浅板、喷头、支架；
（2）脚踏式控制阀；
（3）带刀具消毒装置，带自动温控装置。
（4）不锈钢板厚1.2mm；
（5）不含出水管道、供水管道

	5.3
	胃容物风送系统（不含风送管道）
	1
	套
	利用压缩空气系统输送胃容物。不锈钢收集罐上装有不锈钢料斗，配有气动阀门和电器开关箱。收集罐安装在地坑内。
（1）技术数据：
1）收集罐上装有料斗，弯头及连接法兰。
2）阀门：带有气缸
3）阀门直径：200 mm 
4）电控柜：通过可调定时器进行手动和自动操作
5）气动连接：控制用气1/4英寸；
6）输送用气1英寸。气压：6-8巴
7）耗气量：根据产品和生产能力确定
8）电动和气动元件为标准件。

	5.4
	旋风分离器
	2
	套
	全不锈钢制作，用于气固分离

	5.5
	内脏接收滑槽
	4
	套
	304不锈钢制作；δ=2mm不锈钢台面，50mm×2mm不锈钢方钢制作，
长度根据白脏处理间工艺定

	5.6
	猪头烫池
	1
	台
	外形尺寸：1200*1200*800mm
材质：不锈钢，厚度2.5mm*304不锈钢
外包：1.0mm304不锈钢
保温棉：50mm硅酸铝
加热方式：蒸汽管DN20*2.0MM*304不锈钢

	5.7
	松香锅（导热油）
	2
	台
	1000型号
外型尺寸：1200*800
加热方式：导热油电加热
功率： 36kw
板材厚度：3.0mm*304不锈钢
外包板材：1.2mm*304不锈钢

	5.8
	剥松香池
	2
	台
	外形尺寸：3000*930*800mm
内槽尺寸：2900*800*360mm
材质：厚度2.0mm*304不锈钢
架体：50*50*2.0m*304不锈钢

	5.9
	猪头劈半机
	1
	台
	外形尺寸：800mm*800mm*2000mm
设备支架：50*50*2.0mm
板材厚度：材质2mm厚304不锈钢
电机功率：3KW
压骨刀：380*230*12mm

	5.10
	取脑案台
	1
	台
	尺寸：1000*800*800mm
板材：2.5mm*304不锈钢
架体：50*50*2.0mm*304不锈钢

	二、车辆消毒及清洗系统设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	运猪车辆洗消机
	1
	套
	1、具备自动关枪停机功能、延时停机功能、漏电、短路、缺相、过载 保护功能；不锈钢过滤器；可直接实现高压冲水、泡沫喷洒、喷雾消毒三个功能一个手柄转换，自吸式加药，内部空腔回旋，清洗剂、水和空气在阀体内部混合达到最佳比例，精准比例塞控制，耐酸碱腐蚀，配比误差低，减少药剂浪费。
2、机身纯 304 不锈钢材质，单阀体双盘管器可同时工作，两个卷管器分别置于左右两侧功能柱上，其中一个出水点具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能，另外一个出水点具有高压冲水功能。药剂置于智能高压洗消站 柜体内，药液自动配比，工作压力 30KG ，采用多级离心泵；配置手动卷管器， 根据洗消现场配高压软管，功率：380v/4kw，双流量 40升。
3、配有 1 个扇形水喷嘴、1 个扇 形泡沫喷嘴，1 个消毒喷嘴和一个喷枪加长杆，喷枪加长杆采用手握隔热套，喷枪与高压胶管和喷嘴均以快 插连接，适用于不同环境的清使用。
适用于畜牧养殖、肉类加工、工业清洗等。 配置： 采用自有水泵，具备自动关枪停机功能、延时停机功能、漏电、短路、缺相、过载 保护功能；不锈钢过滤器；德国技术多功能阀体，可直接实现高压冲水、泡沫喷洒、喷雾消毒三个功能一个手柄转换，自吸式加药，内部空腔回旋，清洗剂、水和空气在阀体内部混合达到最佳比例，比同类设备覆盖面积多 60%，精准比例塞控制，耐酸碱腐蚀，配比误差低，减少药剂浪费。功能转换档密封性能好不漏水。卷管器：配置手动/自动卷管器，开放式设计，便于清洁；搭配 25m 长食品级高压软管，耐高温 90℃，耐酸碱，低温不变硬，两端均配有不锈钢液压接头。喷枪阀门：采用 304 不锈钢材质，用于喷枪管制，保护架防止阀门落地损坏。配有 1 个扇形水喷嘴、1 个扇 形泡沫喷嘴，1 个消毒喷嘴和一个喷枪加长杆，喷枪加长杆采用手握隔热套，喷枪与高压胶管和喷嘴均以快 插连接，适用于不同环境的清使用。 水电采用快插形式，连接方便快捷,比传统方式节水 75%以上，可保证 1-5 个枪头同时工作在 28-150KG 压力。 采用感应自控模式，有人用水水泵启动，无人用水水泵停止，安全节能。配静音无油空压机，减少外接气源或者车间没有气源的麻烦。

	2
	运肉车辆洗消机
	1
	套
	1、具备自动关枪停机功能、延时停机功能、漏电、短路、缺相、过载 保护功能；不锈钢过滤器；可直接实现高压冲水、泡沫喷洒、喷雾消毒三个功能一个手柄转换，自吸式加药，内部空腔回旋，清洗剂、水和空气在阀体内部混合达到最佳比例，精准比例塞控制，耐酸碱腐蚀，配比误差低，减少药剂浪费。
2、机身纯 304 不锈钢材质，单阀体双盘管器可同时工作，两个卷管器分别置于左右两侧功能柱上，其中一个出水点具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能，另外一个出水点具有高压冲水功能。药剂置于智能高压洗消站 柜体内，药液自动配比，工作压力 30KG ，采用多级离心泵；配置手动卷管器， 根据洗消现场配高压软管，功率：380v/4kw，双流量 40升。
3、配有 1 个扇形水喷嘴、1 个扇 形泡沫喷嘴，1 个消毒喷嘴和一个喷枪加长杆，喷枪加长杆采用手握隔热套，喷枪与高压胶管和喷嘴均以快 插连接，适用于不同环境的清使用。

	3
	智能高压洗消站
	2
	套
	1、机身纯 304 不锈钢材质，单阀体双盘管器可同时工作，压缩空气连接到智能高压洗消站柜体内进行工作。两个卷管器分别置于左右两侧功能柱上，其中一个出水点具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能，另外一个出水点具有高压冲水功能。药剂置于智能高压洗消站 柜体内，药液自动配比，工作压力 30KG ，采用多级离心泵；配置手动卷管器（可选自动）， 配25m 长食品级高压软管，功率：380v/4kw，双流量 40升。2、进水压力≥2bar；压缩空气4-6bar.3、其中屠宰车间清洁区另配一套洗消分站，分站具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能。

	4
	车辆进场消毒系统
	1
	套
	（1）根据平时经过车辆情况选择合适的立柱数量以及立柱高度。前后立柱间距为4-5米，左右立柱间距为4米左右。地喷（减速带）安装在距离立柱1米左右。感应线圈安装在距立柱3-4 米处。、全自动化操作：地磁感应自动检测车辆，自动启动喷雾消毒，消毒结束后设备自动关闭；同时有手动控制和遥控器控制模式； 
（2）自动上水加药，自动比例加药器无需人工配药、缺水时自动关闭； 
（3）省时节能：单次消毒只需十几秒钟，节能省电，同时节省时间； 
（4）360°无死角消毒：立柱和地喷同时喷雾，辐射车身、车底消毒彻底； 
（5）主机、机箱是不绣钢外加喷塑；

	5
	人员进场消毒系统
	2
	套
	必须采用净化水或者自来水混合合格的医用消毒液，次氯酸等合格消毒液，混合比例为净化水稀释。
全部为超声波雾化喷雾。
红外线感应系统，人到门前自动启动，离开关闭
继电器可调节1-60秒喷雾，5-15秒为最佳
紫外线消毒，光波雾化消毒，纳米臭氧消毒可添加手部自动消毒
10-15小时
室内，室外需避光直射和反光，避免雨水。测温系统环境温度10-43度间
产品电压为50-60赫兹，220V；不同国家电压需定制
优质304不锈钢(材质可以定制）

	三、太阳能空气能设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	横插式真空管集热器
	1
	项
	集热面积每组不小于8㎡；总体集热面积不小于320㎡；

	2
	角钢
	1
	项
	40*40*4，定制热镀锌

	3
	避雷带
	1
	项
	定制圆钢，国产优质

	4
	空气源机组
	1
	套
	10匹空气源，制热量不小于40KW，输入功率不小于8.56KW，一级能效

	5
	太阳能储热水箱
	1
	个
	20吨/个

	6
	恒温水箱
	1
	个
	20吨/个

	7
	基础
	2
	项
	定制槽钢底座

	8
	太阳能循环泵
	1
	项
	Q=7.8t/h;H=16m;N=0.9kw

	9
	水箱间循环泵
	1
	项
	Q=11t/h;H=4m;N=0.22kw

	10
	热水供水泵(变频）
	1
	项
	Q=7.8t/h;H=16m;N=0.9kw

	11
	空气源循环泵
	1
	项
	Q=6.6t/h;H=17.5m;N=1.1kw

	12
	智能控制柜
	1
	套
	根据系统定制

	13
	动力线/信号线
	1
	项
	BVR/RVV/RVVP

	14
	桥架/线管
	1
	项
	非标准定制

	15
	丝扣球阀/波纹管/过滤器/止回阀/电磁阀/排气阀/镀锌钢管/PPR管道
	1
	项
	现场定制安装辅材

	16
	管道保温
	1
	项
	B1级橡塑保温＋铝箔

	四、其他生产配套设施清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	供蒸汽系统
	1
	套
	配1组电加热蒸汽发生器或燃气加热发生器，满足屠宰生产要求，设备接电要求：将2组180mm²×3+90mm²×2电源线牵至电蒸汽发生器房内。配有软水处理系统。配有蒸汽系统到各屠宰设备需求用蒸汽点的管道及保温。

	2
	空气压缩系统
	1
	套
	空压系统（含以储气罐、干燥机、油水分离器）为用气设备提供气源，包含：螺杆空压机（排气压力1.0MPa）1m³储气罐（2只）油水分离及干燥装置，空气压缩机及管道材料安装。

	3
	内脏清洗工作台
	8
	套
	304不锈钢制作；δ=2mm不锈钢台面，50mm×2mm不锈钢方钢制作，高约0.8米，宽1.6米，中间排水，所有台面带有排水坡度

	4
	不锈钢桶车
	10
	台
	采用不锈钢方管制作

	5
	红脏挂车2000×1000×1500mm
	4
	个
	采用不锈钢方管制作，底部带接水盘。

	6
	地磅
	1
	套
	1、称重5吨
2、高精度A/D转换，可读性达1/30000；
3、调用内码显示方便，替代感量砝码观察及分析允差；
4、特殊的软件技术，增强系统的抗振动能力；
5、零位跟踪范围、置零（开机/手动）范围、可分别设置；
6、零数宇滤波的速度、幅度以及稳定的时间可设置；
7、可随机充电，具有欠压指示及保护装置；
8、随机配置6V/4AH免维护蓄电池；
9、可选配5 芯通讯接口；

	7
	
	
	
	

	8
	固定剪叉升降平台（2200mm*4000-6000mm）
	2
	套
	1、台面外形尺寸≥2200x4000-6000mm
2、伸展高度≥3800mm
3、装备载重≥ 500OKG
4、除液压泵外，整体采用镀锌材料

	9
	急宰间电加热烫锅
	1
	台
	不锈钢制作

	10
	凉水池
	1
	台
	不锈钢制作

	11
	刮毛平台
	1
	个
	不锈钢制作

	12
	提升机
	1
	台
	

	五、溯源追溯系统清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	溯源软件平台
	1
	套
	1.软件模块具有：系统设置、采购、屠宰生产、分割生产、仓储管理、销售管理、财务管理、校秤、溯源系统。
2.功能需满足设计要求。

	2
	云服务器
	3
	年
	1.满足平台性能要求

	3
	管理电脑
	2
	台
	以下为最低配置要求：
1.≥8G/512GSSD/集显/无驱；
2. ≥23.8寸显示器。

	4
	工控机
	12
	台
	以下为最低配置要求：
≥1.8G内存，≥120G固态硬盘带音频接口，串口×4,USB×4,无线 wifi 模块(带天线)×1，有线网口×2，HDMI×1；外延引线开关；≥21.5英寸触摸屏，≥ip65 全面屏支持 win10；全铝合金结构。

	5
	电脑秤
	6
	台
	以下为最低配置要求：
1.全不锈钢结构，防护等级≥IP67；cpu-i3或i5（7代以上）、≥内存8G、≥硬盘-SSD64G；最大量程≥60kg、分度值0.01kg；带3个以上的USB口，1个RS232串口。

	6
	PDA
	2
	台
	以下为最低配置要求：
CPU8核2.0GHz，≥4GB+64GB，Android 11，≥5.5寸电容屏，分辨率1440×720，4G全网通，2.4G/5G双频专业Wi-Fi，抗干扰能力强，支持GPS、北斗, ≥5000mAh超大容量电池+智能节电技术，≥IP68。

	7
	RFID卡
	2000
	套
	定制，和系统配套

	8
	RFID阅读器
	12
	套
	定制，和系统配套

	9
	扫码枪
	6
	套
	定制，和系统配套

	10
	针式打印机
	6
	套
	定制，和系统配套

	11
	条码打印机
	6
	套
	定制，和系统配套

	12
	小票打印机
	6
	套
	定制，和系统配套

	13
	不锈钢机柜
	12
	套
	不锈钢，和工控机配套

	六、动检及实验室设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	全自动
PCR分析系统
	1
	台
	检测通量：32；温度准确性：≤ 0.1℃；模块控温精度：≤ 0.1℃；温度均匀性：±0.3℃；最大升温速率：6℃/s；荧光扫描时间：2秒内完成32孔2色检测；显示：7英寸全彩触摸显示屏，可单机运行；软件功能：支持绝对定量、相对定量、等温扩增、熔解曲线、高分辨熔解曲线、基因分型、终点荧光分析等功能。断电保护：瞬时断电保护，在仪器重启后继续运行未完成实验。

	2
	净化工作台
	1
	台
	外壳采用优质冷轧钢板，静电喷塑，操作台采用SUS304拉丝不锈钢，耐腐蚀，清洗方便；液晶显示控制系统，配合轻触式微动开关，六段风速控制；配备杀菌灯、照明灯的独立控制，杀菌装置具有定时功能（0-999min）；洁净等极：100级；工作区尺寸(mm)≥870×700×520

	3
	生物安全柜
	3
	台
	工作尺寸≥900*580*595；30%外排，70%内循环。箱体结构采用分体式，拆装式机架。洁净等级：ISO 5级（100级）；
液晶彩屏显示屏带有微电脑技术的控制器。

	4
	掌上离心机
	3
	台
	最高转速5000rpm，卡扣式转子，更安全，耐磨损，平衡性高；翻盖开关功能，合盖即转，开盖即停，操作方便；最大容量2ml x 8 离心管; 4 x 0.2ml PCR8排管

	5
	涡旋混匀仪
	3
	台
	混合转速：4000rpm，点触式；圆周振荡

	6
	冷冻冰箱
	2
	台
	容积≥100L，机械控温；温度范围-26℃~10℃

	7
	压力蒸汽灭菌器
	1 
	台
	容积≥20L；微电脑自动控制内部温度，到达设定温度自动开始计时；数显屏显示设定温度、实际温度、灭菌时间；外壳采用SUS304不锈钢；配有三重安全阀，内部蒸汽压力异常增大自动泄出；极限工作温度(℃)：126；设计温度(℃)：128；极限工作压力(MPa)：0.142；设计压力(MPa)：0.165。

	8
	核酸提取仪
	1 
	台
	处理体积：30～1000μl；样本通量：1-16；磁珠回收效率： ＞98%；7寸彩色液晶屏幕；提纯孔间差（CV）；＜5%；加热温度：室温 - 120℃。

	9
	生物显微镜
	1 
	台
	9寸高清液晶屏；放大倍数至少包含40/100倍

	10
	不锈钢盘
	6 
	个
	24*34CM，不锈钢材质

	11
	不锈钢剪刀
	6 
	把
	14cm

	12
	不锈钢镊子
	6 
	把
	14cm

	13
	旋毛虫压片工具
	2 
	个
	2*8格

	14
	电热恒温干燥箱
	1 
	台
	内容积≥15L，温度范围包含101-105℃，温度精度0.1℃，温度波动±1℃，定值运行、定时运行，自动停止

	15
	干燥器（含干燥剂）
	1 
	台
	玻璃干燥器，变色硅胶干燥剂。

	16
	水分快速检测仪
	1 
	台
	采用红外或卤素灯加热干燥，升温迅速，测试时间短；高精度隔热式传感器，采集数据温度可靠；可读性：1mg；重复性：0.2%
终点控制：定时、自动；加热温度范围：50-160℃

	17
	酶标分析仪
	1 
	台
	全屏显示96孔可视化布板操作界面；彩色液晶触摸屏输入；内置嵌入式系统，无需外接电脑即可操作、存储、打印；可选择吸光度模式／Cut-Off定性计算／单点定标／折线回归／线性回归／指数回归／对数回归／双对数回归／log-logit/幂回归，四参数回归等计算方法；波长范围： 400-800nm；滤光片配置：10个滤光片位置，标配405nm、450nm、492nm、630nm；吸光度范围：0.000―4.000A；示值稳定性：≤±0.002A或≤0.5%T/10min；示值误差（准确性）：≤±0.005A或±0.2%T；重复性：≤0.2%或≤0.2%T；灵敏度：≥0.01（L/mg）；通道差异：≤0.01A；光源类型：石英卤钨灯 8V50W。

	18
	台式低速离心机
	1 
	台
	转速≥4000r/min，15ml转子；高强度铝合金转头；全钢结构，不锈钢离心腔，安全可靠，宁静运转，容易清洁。

	19
	手持研磨仪
	1 
	台
	手动式，适用于1.5ml离心管内研磨样品，适用于各种动物组织肌肉、淋巴等研磨破碎

	20
	涡旋混匀仪
	1 
	个
	转速：2800rpm,圆周振荡。

	21
	样品浓缩仪
	1 
	台
	12位，空气气源，可接氮气；加热范围：室温-100℃

	22
	自动凯氏定氮仪
	1 
	台
	功能参数1、手动自动双模式任意切换2、碱液自动定量加注 3、硼酸吸收液自动定量加注4、自动、手动两种方式添加稀释液满足实验需要5、可任意设置蒸馏时间，蒸馏结束自动报警6、自动清洗控制系统，实现智能化的蒸馏器清洗,使测量精度更高 7、完美的安全防护系统，可实现对蒸馏器及管路的超温超压的测量和保护 8、定氮管周边设施智能化设计，包含了对于安全的防护设计以及不在位提示功能9、智能化的冷却水控制系统可实现对冷却水的控制及检测 10、紧急停止操作功能应对不时之需 11、故障自动检测及声光报警系统智能化设计。(2)技术参数：1、测量范围：0.1-240mgN(毫克氮) 
2、回收率：  ≥99.5% 3、测定样品重量：固体<6g； 液体<16ml 4、蒸馏速度：<5min/样品 5、蒸馏时间：可任意设置(1小时内) 6、冷凝水消耗：1.5 L/min 7、操作模式：自动/手动双模式 8、显示方式：5.1英寸液晶显示屏

	23
	挥发性盐基氮检测仪
	1 
	台
	快速方法检测挥发性盐基氮

	24
	电子分析天平
	1
	台
	精度0.1mg

	25
	电子天平
	1
	台
	精度0.01g

	26
	绞肉机
	2 
	台
	304不锈钢刀头刀座，电机转速18000-20000转/分

	27
	中心温度计
	2 
	个
	304不锈钢探针，测量温度范围-50~300℃，温度误差±1℃

	28
	体温枪
	2 
	个
	测速≤2秒；误差±0.2℃；红外精密探头；LED背光夜视。

	29
	冷冻冰柜
	1
	台
	样品保存。容积≥200L，机械控温；温度范围-26℃~10℃

	30
	立式冷柜
	1
	台
	试剂存储，容积≥200L,温度0-10℃

	31
	电热恒温水浴锅
	1 
	台
	单孔；外壳采用优质钢板制成，表面喷塑，内胆采用不锈钢板；温控范围及温度误差：RT+5-100℃  ±1℃

	32
	电热鼓风干燥箱
	1 
	台
	内容积≥20L；使用温度范围RT+10~250℃；运行功能：定值运行，定时运行，自动停止

	33
	解剖工具套装
	1 
	套
	标配解剖工具

	34
	单道可调移液器
	2
	支
	1-10mL

	35
	单道可调移液器
	2 
	支
	0.5-5mL

	36
	单道可调移液器
	2 
	支
	100-1000uL

	37
	单道可调移液器
	6 
	支
	0.5-10uL

	38
	单道可调移液器
	6 
	支
	10-100uL

	39
	单道可调移液器
	6 
	支
	20-200uL

	40
	辅助实验耗材包
	1 
	套
	吸头、吸头盒、离心管、PCR管、离心管架、利器盒等实验必须辅助耗材，每种不少于2个商品包装。

	41
	实验防护用品包
	1 
	套
	一次性手套、口罩、实验白大褂等，每种不少于5个商品包装。

	七、设备基础及其他土建安装工程

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	项目内容

	1
	土建安装工程
	1 
	项
	包含现场设备基础、预埋铁件安装、门洞处理、牛腿等设备安装相关所有土建安装施工内容，此项为暂定价，具体内容及价格以实际发生为准

	八、不锈钢地沟

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	项目内容

	1
	不锈钢排水沟
	820
	米
	施工区域：含屠宰车间、内脏整理间、排酸间、分割间区域。
规格要求：304不锈钢板材，板材厚度1.5mm，外宽300mm,沟体有效内宽210mm。

	2
	平板盖板
	820
	米
	304不锈钢板材，板材厚度3mm，外形尺寸：1000*250*25mm

	3
	方形地漏
	8
	套
	304不锈钢板材，地漏板材厚度1.5mm，盖板厚度4mm。外宽500*500mm,下排水口∮200mm。







（二）、牛屠宰设备及配套设备
	一、 牛屠宰设备清单    

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	赶牛道
	1
	套
	宰杀箱相连接，热镀锌结构，镀锌管制作

	2
	气动翻板箱
	1
	台
	外型尺寸：3000×1060×3000mm（长×宽×高）
1、机架主材采用热镀锌□120×80×4.5矩形管、6.3#槽钢制作
2、1套气动翻倒踏板,踏板采用厚5mm钢板制作，固定倾斜式结构，便于牛体顺利滑出
3、1套气动推牛门
4、1套气动上下活动门，自动将牛完全放出来，岗位手动控制
5、1套带压簧的挡板，有效的完成牛的侧翻
6、二次翻板将牛腿拴住后完全释放出来
7、该箱实用于击晕后刺杀
8、钢件均为热镀锌结构含夹牛头装置
9、气缸品牌采用一线品牌.

	3
	接牛栏
	1
	台
	1、框架采用热镀锌6.3#槽钢制作,表面铺镀锌钢板.
2、尺寸：2600×1400 mm（长×宽），
3、热镀锌结构.

	4
	安全桩
	18
	根
	1、直径114mm，热镀锌碳钢管制成 ，壁厚3.5mm，顶部封闭打磨平整。底部安装在地面上，地埋部分不小于200㎜，总长：1500mm。

	5
	毛牛提升上挂系统
	2
	套
	用于将毛牛从接牛栏中提升到放血轨道上。功能：用带环链的吊钩将牛垂直提升到放血轨道上。包括：提升高度：约6m
1、提升能力：1500k以上
2、提升方式：1台为自动上挂，1台为备用上挂
3、自动加载型配有低压控制，
4、热镀锌安装材料和安全过载保护
5、配有手动开关和安装材料
6、与放血缓冲轨道相连
7、其余钢件全部热镀锌

	6
	沥血槽
	1
	套
	生产时封闭泄水口，清洗时封闭排血口，不含与下水连接。包括：
1、整体采用不锈钢制作，板厚2mm
2、槽长：根据工艺图制作
3、槽宽为:1400mm，
4、槽深：250-500mm，
5、带有泄水口及排血口

	7
	沥血输送机
	1
	套
	用于在放血轨道上输送牛体。
由机架、双铰接或模锻输送链条、推进器、尼龙滚轮、驱动系统，张紧系统（涨紧为气囊涨紧），轨道等组成。
机架：整体热镀锌
特制镀锌输送链条：P80（热镀锌高强度锰钢）
轨道： φ60*4管轨轨道。
精密铸造推进器装机功率： 1.5kw

	8
	放血滑轮返回系统
	1
	套
	用于双轨滑轮返回，包含滑轮返回输送机、滑轮下降机等，
1、机架构件外表热镀锌，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作。
2、采用节距25.4mm链条,，装有拨板，拨板材料聚氨酯制作，拨板间距532。
3、输送轨道采用60*4管。
4、侧护轨采用热镀锌材料，下护轨采用不锈钢管。
5、减速机采用电机功率1.5KW，防护等级IP55。
6、根据工艺需要配置气动道岔（双轨）
用于改变双轨线行走路线，
     （1）气动元件、气缸行程100mm
     （2）热镀锌。
     （3）根据工艺要求可选1LG、2LG、1RG、2RG。

	9
	放血吊链
	50
	根
	1、不锈钢环链制作

	10
	刺杀固定式站台
	1
	张
	台面尺寸：2000× 1200×2000mm（长×宽×高）台腿采用不锈钢Φ150×3的圆管制作，台面采用25mm厚的方格朔钢材料制作； 台框采用不锈钢□ 80×40×3和50×50×3的方管制作；护栏采用 Φ38×2不锈钢圆管制作不锈钢防滑踏步

	11
	去角、前蹄站台
	1
	张
	台面尺寸：2000×1200×2000mm（长×宽×高）
台腿采用不锈钢Φ150×3的圆管制作，台面采用25mm厚的方格朔钢材料制作；台框采用不锈钢□80×40×3和50×50×3的方管制作；护栏采用Φ38×2不锈钢圆管制作；不锈钢防滑踏步

	12
	去后蹄预剥换轨站台
	1
	张
	1、台面尺寸：4500×1500mm（长×宽）,
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40×3和□50×50×3的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮38×2的不锈钢管制作,
6、横担间距：300-500mm,
7、不锈钢防滑台阶

	13
	毛牛换轨装置
	2
	套
	1、提升高度：约6m
2、提升能力：1500k以上
3、提升速度：14m/min
4、自动加载型配有低压控制，
5、热镀锌安装材料和安全过载保护
6、配有手动开关和安装材料
7、与放血缓冲轨道相连
8、其余钢件全部热镀锌

	14
	滑轮吊钩
	300
	套
	1、∮70镀锌滑轮+不锈钢钩

	15
	大肉钩
	300
	套
	1、∮22不锈钢主钩

	16
	限位装置
	4
	套
	1、热镀锌

	17
	提升喂入装置
	1
	台
	1、用于将挂有胴体的滑轮钩喂入至胴体加工自动线上,胴体按顺序行走。
包括：
（1）光电感应
（2）自动控制
（3）压缩空气控制装置
（4）钢件热镀锌结构

	18
	胴体加工输送机
	1
	台
	1、步进式输送,
2、输送机为立式结构,为10工位，
3、装机功率：3kw
4、1套封闭式热镀锌滚轮轨道,
5、一次撑腿间距：500mm,1套驱动单元（步进式）,
6、1套气动张紧装置，
7、1个时间调节器,
8、1套二次扩张装置,
9、5米热镀锌缓冲轨道,
10、22米8号槽钢封闭式轨道,
11、输送链条，配有拨指，高分子耐磨行走轮,
12、50×40矩形管制作，带热镀锌轨道吊架,
13、牛胴体间距（工位间距）：2100mm,
14、其余钢件全部热镀锌结构
15、空气滤芯及气动控制阀采用一线品牌。

	19
	预剥气动双柱升降台
	2
	台
	1、用于牛体预剥皮，为下一工序做准备，包括
2、不锈钢304护栏，台面采用不锈钢304花纹板制作,板厚3mm（包括围裙清洗装置）
3、平台中间装有2个汽缸和升降车体相连
4、汽缸型号：SQ100-1600型　　
5、提升高度：400MM到2000MM
6、提升能力：200KG
7、平台尺寸：1700*1050MM（长*宽）
8、材质：不锈钢
9、升降台尾部带集水收集槽
10、台面框架为40*80*2的不锈钢矩形管
11、汽缸缸径为100MM*1600行程
12、配塑料尼龙拖链坦克履带

	20
	液压扯皮机
	1
	台
	1、1套热镀锌升降框架,
2、1套液压系统（含试机用液压油）,
3、装机功率：7.5kw,
4、1个不锈钢剥皮滚筒,
5、1个升降液压缸,
6、2根不锈钢扯皮链条,
7、自动解扣型,
8、1套热镀锌固定桩，
9、其余钢件热镀锌处理

	21
	扯皮气动单柱升降台
	2
	台
	1、用于操作剥皮机和剥皮时进行修整。包括
2、不锈钢304护栏，台面采用不锈钢304花纹板制作,板厚3mm
3、围裙清洗装置,洗手盆及消毒器可以安装在平台上
4、扶手框架规格：不锈钢管直径38*2
5、平台中间装有1个汽缸和升降车体相连
6、汽缸型号：SQ100-1600型
7、提升高度：400MM到2000MM
8、提升能力：200KG 
9、升降台尾部带集水收集槽
10、台面框架为40*80*2的不锈钢矩形管
11、汽缸缸径100MM*1600行程
12、配塑料尼龙拖链坦克履带

	22
	栓牛腿架
	1
	台
	1、方管制作

	23
	牛胴体劈半系统
	1
	台
	本设备为全自动牛胴体机器人劈半系统，无需人工对位、无需人工辅助，剥皮后的牛胴体随输送线进入工位，系统自动完成脊柱识别、轨迹规划、机器人跟随劈半、刀具自动消毒、故障自检全流程作业。
1、食品级防水六轴机器人，整机IP67防水，可直接冲洗，负载适配牛胴切割冲击，重复定位精度±0.05mm
2、采用高速精密防水锯切机构。
3、支持输送线动态跟随切割，胴体无需停线等待，连续化作业，产能稳定高效
4、脊柱中线切割偏差≤±2mm，二分体对称度高，有效提升成品出品率
5、集成刀具高温瞬时消毒+工位雾化消毒，每头作业完成自动消杀，杜绝交叉污染
6、独立PLC智能控制系统，触摸屏人机交互，可存储多组切割参数、自动诊断故障、留存生产数据。
7、整套设备包含：六轴卫生级机器人、3D扫描系统、智能劈半锯头、自动消毒单元、胴体位置检测传感器、安全防护围栏、PLC电控系统、人机触摸屏、配套管路及机架。

	24
	开胸站台
	1
	张
	1、用于开胸，
2、和出白内脏滑槽固定式相连，并将白内脏输送到白内脏加工间内，
3、台面尺寸：1500×1200（长×宽），
4、固定式平台，
5、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
6、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
7、台框采用不锈钢□80×40×3和□50×50×3的方管制作,
8、护栏高度0.5--1米，采用∮38×2的不锈钢管制作,
9、横担间距：300-500mm，

	25
	取白脏站台
	1
	张
	1、用于开胸，
2、和出白内脏滑槽固定式相连，并将白内脏输送到白内脏加工间内，
3、台面尺寸：2000×950（长×宽），
4、固定式平台，
5、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
6、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
7、台框采用不锈钢□80×40×3和□50×50×3的方管制作,
8、护栏高度0.5--1米，采用∮38×2的不锈钢管制作,
9、横担间距：300-500mm，

	26
	白内脏检疫输送机(落地式)
	1
	套
	1、该输送机和胴体加工输送机同步前进，
2、用于白内脏的检验和输送。
3、包括：配有8个304不锈钢白内脏大托盘，盘距：2100mm，
4、槽钢封闭式轨道，
5、2条镀锌钢并行链条，在镀锌钢架体上运行，
6、4个链轮，
7、1套驱动单元，
8、1套张紧单元，
9、装机功率：1.5kw，其余钢件全部热镀锌

	27
	气动白内脏接收滑槽
	1
	套
	1、于接收白内脏，和出白内脏固定式相连，并将白内脏输送到白内脏检疫输送机的卫检盘内。
2、包括：滑槽的收集部分装有一套喷水管，便于清洗与消毒，
3、滑槽是有一个由检验输送机控制的阀门控制的，
4、以确保将白内脏准确的输送到检验输送机的托盘内，
5、在滑槽的尾部装有2个汽缸，
6、滑槽长约2.5m，宽：1200mm（收集部分）750mm（滑动部分）不锈钢制作。
7、气缸采用一线品牌

	28
	取红脏站台
	1
	台
	1、台面尺寸2000×1500mm（长×宽），
2、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
3、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
4、护栏高度0.5--1米，采用∮38*2的不锈钢管制作, 
5、横担间距：300-500mm

	29
	 白脏检疫固定式站台
	1
	套
	1、台面尺寸：2000×800mm（长×宽），
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮38*2的不锈钢管制作, 
6、横担间距：300-500mm

	30
	 红脏检疫固定式站台
	1
	台
	1、台面尺寸：2000×1200mm（长×宽），
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮38*2的不锈钢管制作, 
6、横担间距：300-500mm

	31
	修整固定式站台
	1
	台
	1、台面尺寸：2000×1200mm（长×宽），
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮38*2的不锈钢管制作, 
6、横担间距：300-500mm

	32
	胴检气动双柱升降台
	1
	台
	1、用于牛体预剥皮，为下一工序做准备，包括
2、不锈钢304护栏，台面采用不锈钢304花纹板制作,板厚3mm（包括围裙清洗装置）
3、平台中间装有2个汽缸和升降车体相连
4、汽缸型号：SQ100-1600型　　
5、提升高度：400MM到2000MM
6、提升能力：200KG
7、平台尺寸：1700*1050MM（长*宽）
8、材质：不锈钢
9、升降台尾部带集水收集槽
10、台面框架为40*80*2的不锈钢矩形管
11、汽缸缸径为100MM*1600行程
12、配塑料尼龙拖链坦克履带

	33
	 复检固定式站台
	1
	台
	1、台面尺寸：1500×800mm（长×宽×高），
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮32*1.5的不锈钢管制作, 
6、横担间距：300-500mm

	34
	牛头、红脏输送机(包含消毒装置）
	1
	套
	1、该输送机用于输送和检验红内脏，和胴体加工输送机同步前进，链条上的尼龙轮在热镀锌的封闭式轨道内运行。包括：
2、1套驱动装置，
3、1套气动张紧装置，
4、气囊采用知名品牌，
5、回转装置装机功率：1.5kw，
6、不锈钢吊钩，吊钩间距：2100mm，
7、封闭式尼龙轮轨道和热镀锌链条，
8、1套不锈钢消毒装置（冷-热-冷），
9、红内脏同步检疫输送机的下方设计接液槽，槽宽：约400mm，
10、其余全部热镀锌

	35
	白内脏卫检盘清洗消毒装置
	1
	套
	1、1套不锈钢消毒装置（冷—热—冷），

	36
	劈半防溅屏 
	1
	套
	1、不锈钢制作

	37
	换前后腿固定式站台
	2
	台
	1、台面尺寸：2000×1200mm（长×宽×高），
2、台腿采用不锈钢∮159×3的圆管制作,
3、台面采用25mm厚的方空格塑料板制作,
4、台框采用不锈钢□80×40和□50×50的方管制作,
5、护栏高度0.5--1米，采用∮38*2的不锈钢管制作, 
6、横担间距：300-500mm

	38
	前后腿换轨装置
	2
	套
	1、提升高度：约6m
2、提升能力：1500k以上
3、提升速度：14m/min
4、自动加载型配有低压控制，
5、热镀锌安装材料和安全过载保护
6、配有手动开关和安装材料
7、与放血缓冲轨道相连
8、其余钢件全部热镀锌

	39
	坡式（下降）机
	1
	套
	1、包括：热镀锌机架
2、装机功率：1.5kw
3、其余钢件全部热镀锌结构

	40
	病牛下降机
	1
	套
	1、装机功率：1.1kw
2、1T电动葫芦

	41
	牛胴体轨道电子秤
	1
	台
	1、用于胴体的称重，和轨道相连，长度800 mm，
2、含显示屏和打印机，最大称重：1000kg，

	42
	牛开胸锯
	1
	台
	1、用于开牛胸骨

	43
	击晕枪
	1
	台
	2、用于击打牛头部

	44
	滑轮返回系统
	1
	套
	用于双轨滑轮返回，包含滑轮返回输送机、滑轮下降机等，
1、机架构件外表热镀锌，链条轨道采用超高分子量聚乙烯板制作。
2、采用节距25.4mm链条,，装有拨板，拨板材料聚氨酯制作，拨板间距532。
3、输送轨道采用40mm*40mm*4mm角钢双轨道。
4、侧护轨采用热镀锌材料，下护轨采用不锈钢管。
5、减速机采用电机功率1.5KW，防护等级IP55。
6、根据工艺需要配置气动道岔（双轨）
用于改变双轨线行走路线，
     （1）气动元件、气缸行程100mm
     （2）热镀锌。
     （3）根据工艺要求可选1LG、2LG、1RG、2RG。

	45
	牛羊手推线
	390
	米
	1、含弯轨、道岔、吊架轨道50*50*5mm 
2、所需螺栓、螺帽等镀锌固定件组成。
3、热镀锌

	46
	断轨器
	3
	套
	1、热镀锌

	47
	牛分割输送线
	2
	台
	锈钢机架、 白色食品铰链式输送带 、传动系统、张紧系统、可调支脚几部分组成。
外型尺寸：L16000mm×W650mm×H800mm机架采用不锈钢40×2.5方管制作
机身采用2.5mm不锈钢板折压而成

	48
	剔骨分割台
	24
	台
	不锈钢架和食品级PP板。（材质304不锈钢架、规格1200*700mm、板厚20mm）

	49
	热分割工作台(2400*1200mm)
	16
	台
	1、不锈钢制作，也可用PE板做面板制作，
2、具体根据工艺要求

	50
	带刀具消毒器的洗手装置
	20
	套
	1、地面安装式不锈钢洗手盆，包括洗手盆、防浅板、喷头、支架；
2、脚踏式控制阀；
3、带刀具消毒装置，带自动温控装置。
4、不锈钢板厚1.2mm；
5、不含出水管道、供水管道

	51
	胃容物风送系统
	1
	套
	1、把牛的胃容物倒入悼念罐内，气动关闭阀门，空气通过旋风分离器和管道将胃容物输送到废弃物间。包括：
2、带有料斗的不锈钢悼念罐 
3、气动操作关闭阀门
4、不锈钢旋风分离器
5、一套控制系统
6、不锈钢材质为304

	52
	旋风分离器
	1
	套
	全不锈钢制作，用于气固分离

	53
	电动行车
	1
	台
	载重10T

	54
	液压叉车
	2
	台
	载重2T

	55
	标准筒车
	2
	辆
	1、不锈钢制作

	56
	内脏接收滑槽
	2
	套
	304不锈钢制作；δ=2mm不锈钢台面，50mm×2mm不锈钢方钢制作，
长度根据白脏处理间工艺定

	57
	内脏清洗工作台
	6
	张
	304不锈钢制作；δ=2mm不锈钢台面，50mm×2mm不锈钢方钢制作，高约0.8米，宽1.6米，中间排水，所有台面带有排水坡度

	58
	中央控制系统
	1
	套
	包括:
1、主开关及主控制柜
2、现场按钮盒
3、PLC采用
4、控制按钮
5、同步控制系统
6、传感器
7、中继接线盒
8、电气设备标准：公司提供的控制柜符合国家安全标准。设备接线符合国家标准和当地标准（电缆和桥架不包括在供货范围内）。
9、配置:
1）电压3 x 380伏，交流，50赫兹，中点接地（TN－S系统）；± 5％
2）提供的电压需符合此技术要求，可保证无故障运行。
3）主开关4极
4）控制电压220伏，50赫兹，5％。或24伏直流
5）材料：标准
6）线路从控制柜底端进入
7）相关区域最大空气湿度90％（温度20℃）
8）电线颜色符合标准
9）控制轨应安置于200毫米高的基础上。
10）控制柜周围不能安装高压设施或高挥发物质（如氨，弗里昂）。
11）控制柜：控制柜为喷涂的钢材制造。控制柜应安装在温度介于10℃－25℃之间的干燥房间内。保护等级为IP55或更高。
12）中央控制柜装有高度为100毫米的镀锌踢脚板。控制柜全部组装完毕，包括内部接线、端子板和组件编码。电线应从开关柜底端进入。
13）不包括:地线.- 各种孔的盖板.- 电源和气源. 电缆及桥架

	59
	电缆、桥架、穿线管（仅限本公司设备连接）
	1
	套
	1、国标电缆、镀锌桥架厚度不低于1.2mm,穿线管为不锈钢管

	60
	主辅钢梁及立柱、辅材（热浸锌后矫正处理）
	52
	吨 
	1、国标、表面热镀锌

	61
	拆装式连接套件
	1
	套
	1、热镀锌

	62
	钢牛腿及设备焊接件
	1
	套
	1、国标Q235材质

	63
	安装辅材(氧气、乙炔、电焊、油漆和其他安装小件）和螺栓连接
	1
	项
	1、国标

	二、车辆消毒及清洗系统设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	运牛车辆洗消机
	1
	套
	1、具备自动关枪停机功能、延时停机功能、漏电、短路、缺相、过载 保护功能；不锈钢过滤器；可直接实现高压冲水、泡沫喷洒、喷雾消毒三个功能一个手柄转换，自吸式加药，内部空腔回旋，清洗剂、水和空气在阀体内部混合达到最佳比例，精准比例塞控制，耐酸碱腐蚀，配比误差低，减少药剂浪费。
2、机身纯 304 不锈钢材质，单阀体双盘管器可同时工作，两个卷管器分别置于左右两侧功能柱上，其中一个出水点具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能，另外一个出水点具有高压冲水功能。药剂置于智能高压洗消站 柜体内，药液自动配比，工作压力 30KG ，采用多级离心泵；配置手动卷管器， 根据洗消现场配高压软管，功率：380v/4kw，双流量 40升。
3、配有 1 个扇形水喷嘴、1 个扇 形泡沫喷嘴，1 个消毒喷嘴和一个喷枪加长杆，喷枪加长杆采用手握隔热套，喷枪与高压胶管和喷嘴均以快 插连接，适用于不同环境的清使用。
适用于畜牧养殖、肉类加工、工业清洗等。 配置： 采用自有水泵，具备自动关枪停机功能、延时停机功能、漏电、短路、缺相、过载 保护功能；不锈钢过滤器；德国技术多功能阀体，可直接实现高压冲水、泡沫喷洒、喷雾消毒三个功能一个手柄转换，自吸式加药，内部空腔回旋，清洗剂、水和空气在阀体内部混合达到最佳比例，比同类设备覆盖面积多 60%，精准比例塞控制，耐酸碱腐蚀，配比误差低，减少药剂浪费。功能转换档密封性能好不漏水。卷管器：配置手动/自动卷管器，开放式设计，便于清洁；搭配 25m 长食品级高压软管，耐高温 90℃，耐酸碱，低温不变硬，两端均配有不锈钢液压接头。喷枪阀门：采用 304 不锈钢材质，用于喷枪管制，保护架防止阀门落地损坏。配有 1 个扇形水喷嘴、1 个扇 形泡沫喷嘴，1 个消毒喷嘴和一个喷枪加长杆，喷枪加长杆采用手握隔热套，喷枪与高压胶管和喷嘴均以快 插连接，适用于不同环境的清使用。 水电采用快插形式，连接方便快捷,比传统方式节水 75%以上，可保证 1-5 个枪头同时工作在 28-150KG 压力。 采用感应自控模式，有人用水水泵启动，无人用水水泵停止，安全节能。配静音无油空压机，减少外接气源或者车间没有气源的麻烦。

	2
	智能高压洗消站
	2
	套
	1、机身纯 304 不锈钢材质，单阀体双盘管器可同时工作，压缩空气连接到智能高压洗消站柜体内进行工作。两个卷管器分别置于左右两侧功能柱上，其中一个出水点具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能，另外一个出水点具有高压冲水功能。药剂置于智能高压洗消站 柜体内，药液自动配比，工作压力 30KG ，采用多级离心泵；配置手动卷管器（可选自动）， 配25m 长食品级高压软管，功率：380v/4kw，双流量 40升。2、进水压力≥2bar；压缩空气4-6bar.3、其中屠宰车间清洁区另配一套洗消分站，分站具有高压冲水、 泡沫清洗、喷雾消毒三大功能。

	3
	车辆进场消毒系统
	1
	套
	（1）根据平时经过车辆情况选择合适的立柱数量以及立柱高度。前后立柱间距为4-5米，左右立柱间距为4米左右。地喷（减速带）安装在距离立柱1米左右。感应线圈安装在距立柱3-4 米处。、全自动化操作：地磁感应自动检测车辆，自动启动喷雾消毒，消毒结束后设备自动关闭；同时有手动控制和遥控器控制模式； 
（2）自动上水加药，自动比例加药器无需人工配药、缺水时自动关闭； 
（3）省时节能：单次消毒只需十几秒钟，节能省电，同时节省时间； 
（4）360°无死角消毒：立柱和地喷同时喷雾，辐射车身、车底消毒彻底； 
（5）主机、机箱是不绣钢外加喷塑；

	4
	人员进场消毒系统
	2
	套
	必须采用净化水或者自来水混合合格的医用消毒液，次氯酸等合格消毒液，混合比例为净化水稀释。
全部为超声波雾化喷雾。
红外线感应系统，人到门前自动启动，离开关闭
继电器可调节1-60秒喷雾，5-15秒为最佳
紫外线消毒，光波雾化消毒，纳米臭氧消毒可添加手部自动消毒
10-15小时
室内，室外需避光直射和反光，避免雨水。测温系统环境温度10-43度间
产品电压为50-60赫兹，220V；不同国家电压需定制
优质304不锈钢(材质可以定制）

	三、太阳能空气能设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	横插式真空管集热器
	1
	项
	集热面积每组不小于8㎡；总体集热面积不小于320㎡；

	2
	角钢
	1
	项
	40*40*4，定制热镀锌

	3
	避雷带
	1
	项
	定制圆钢，国产优质

	4
	空气源机组
	1
	套
	10匹空气源，制热量不小于40KW，输入功率不小于8.56KW，一级能效

	5
	太阳能储热水箱
	1
	个
	20吨/个

	6
	恒温水箱
	1
	个
	20吨/个

	7
	基础
	2
	项
	定制槽钢底座

	8
	太阳能循环泵
	1
	项
	Q=7.8t/h;H=16m;N=0.9kw

	9
	水箱间循环泵
	1
	项
	Q=11t/h;H=4m;N=0.22kw

	10
	热水供水泵(变频）
	1
	项
	Q=7.8t/h;H=16m;N=0.9kw

	11
	空气源循环泵
	1
	项
	Q=6.6t/h;H=17.5m;N=1.1kw

	12
	智能控制柜
	1
	套
	根据系统定制

	13
	动力线/信号线
	1
	项
	BVR/RVV/RVVP

	14
	桥架/线管
	1
	项
	非标准定制

	15
	丝扣球阀/波纹管/过滤器/止回阀/电磁阀/排气阀/镀锌钢管/PPR管道
	1
	项
	现场定制安装辅材

	16
	管道保温
	1
	项
	B1级橡塑保温＋铝箔

	四、其他生产配套设施清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	供蒸汽系统
	1
	套
	配1组电加热蒸汽发生器或燃气加热发生器，满足屠宰生产要求，设备接电要求：将2组180mm²×3+90mm²×2电源线牵至电蒸汽发生器房内。配有软水处理系统。配有蒸汽系统到各屠宰设备需求用蒸汽点的管道及保温。

	2
	空气压缩系统
	1
	套
	空压系统（含以储气罐、干燥机、油水分离器）为用气设备提供气源，包含：螺杆空压机（排气压力1.0MPa）1m³储气罐（2只）油水分离及干燥装置，空气压缩机及管道材料安装。

	3
	地磅
	1
	套
	1、称重5吨
2、高精度A/D转换，可读性达1/30000；
3、调用内码显示方便，替代感量砝码观察及分析允差；
4、特殊的软件技术，增强系统的抗振动能力；
5、零位跟踪范围、置零（开机/手动）范围、可分别设置；
6、零数宇滤波的速度、幅度以及稳定的时间可设置；
7、可随机充电，具有欠压指示及保护装置；
8、随机配置6V/4AH免维护蓄电池；
9、可选配5 芯通讯接口；

	4
	固定剪叉升降平台（2200mm*4000-6000mm）
	2
	套
	1、台面外形尺寸≥2200x4000-6000mm
2、伸展高度≥3800mm
3、装备载重≥ 500OKG
4、除液压泵外，整体采用镀锌材料

	五、动检及实验室设备清单

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	设备参数

	1
	手持研磨仪
	1 
	台
	手动式，适用于1.5ml离心管内研磨样品，适用于各种动物组织肌肉、淋巴等研磨破碎

	2
	涡旋混匀仪
	1 
	个
	转速：2800rpm,圆周振荡。

	3
	样品浓缩仪
	1 
	台
	12位，空气气源，可接氮气；加热范围：室温-100℃

	4
	自动凯氏定氮仪
	1 
	台
	功能参数1、手动自动双模式任意切换2、碱液自动定量加注 3、硼酸吸收液自动定量加注4、自动、手动两种方式添加稀释液满足实验需要5、可任意设置蒸馏时间，蒸馏结束自动报警6、自动清洗控制系统，实现智能化的蒸馏器清洗,使测量精度更高 7、完美的安全防护系统，可实现对蒸馏器及管路的超温超压的测量和保护 8、定氮管周边设施智能化设计，包含了对于安全的防护设计以及不在位提示功能9、智能化的冷却水控制系统可实现对冷却水的控制及检测 10、紧急停止操作功能应对不时之需 11、故障自动检测及声光报警系统智能化设计。(2)技术参数：1、测量范围：0.1-240mgN(毫克氮) 
2、回收率：  ≥99.5% 3、测定样品重量：固体<6g； 液体<16ml 4、蒸馏速度：<5min/样品 5、蒸馏时间：可任意设置(1小时内) 6、冷凝水消耗：1.5 L/min 7、操作模式：自动/手动双模式 8、显示方式：5.1英寸液晶显示屏

	5
	挥发性盐基氮检测仪
	1 
	台
	快速方法检测挥发性盐基氮

	6
	电子分析天平
	1
	台
	精度0.1mg

	7
	电子天平
	1
	台
	精度0.01g

	8
	绞肉机
	2 
	台
	304不锈钢刀头刀座，电机转速18000-20000转/分

	9
	中心温度计
	2 
	个
	304不锈钢探针，测量温度范围-50~300℃，温度误差±1℃

	10
	体温枪
	2 
	个
	测速≤2秒；误差±0.2℃；红外精密探头；LED背光夜视。

	11
	冷冻冰柜
	1
	台
	样品保存。容积≥200L，机械控温；温度范围-26℃~10℃

	12
	立式冷柜
	1
	台
	试剂存储，容积≥200L,温度0-10℃

	13
	电热恒温水浴锅
	1 
	台
	单孔；外壳采用优质钢板制成，表面喷塑，内胆采用不锈钢板；温控范围及温度误差：RT+5-100℃  ±1℃

	14
	电热鼓风干燥箱
	1 
	台
	内容积≥20L；使用温度范围RT+10~250℃；运行功能：定值运行，定时运行，自动停止

	15
	解剖工具套装
	1 
	套
	标配解剖工具

	16
	单道可调移液器
	2
	支
	1-10mL

	17
	单道可调移液器
	2 
	支
	0.5-5mL

	18
	单道可调移液器
	2 
	支
	100-1000uL

	19
	单道可调移液器
	4 
	支
	0.5-10uL

	20
	单道可调移液器
	4 
	支
	10-100uL

	21
	单道可调移液器
	4 
	支
	20-200uL

	22
	辅助实验耗材包
	1 
	套
	吸头、吸头盒、离心管、PCR管、离心管架、利器盒等实验必须辅助耗材，每种不少于2个商品包装。

	23
	实验防护用品包
	1 
	套
	一次性手套、口罩、实验白大褂等，每种不少于5个商品包装。

	七、设备基础及其他土建安装工程

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	项目内容

	1
	土建安装工程
	1 
	项
	包含现场设备基础、预埋铁件安装、门洞处理、牛腿等设备安装相关所有土建安装施工内容，此项为暂定价，具体内容及价格以实际发生为准

	八、不锈钢地沟

	序号
	产品名称
	数量
	单位
	项目内容

	1
	屠宰加工区域不锈钢排水沟
	380
	米
	
规格要求：304不锈钢板材，板材厚度1.5mm，外宽300mm,沟体有效内宽210mm。

	2
	平板盖板
	380
	米
	304不锈钢板材，板材厚度3mm，外形尺寸：1000*250*25mm

	3
	方形地漏
	4
	套
	304不锈钢板材，地漏板材厚度1.5mm，盖板厚度4mm。外宽500*500mm,下排水口∮200mm。



